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受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

(記
き

入
にゅう

してください。)

問題
番号 解 答 番 号

No.

1

No.

2

No.

3

1 43

1 32

432

5

令
れい

和
わ

�年
ねん

度
ど

�級
きゅう

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

施
せ

工
こう

管
かん

理
り

第
だい

一
いち

次
じ

検
けん

定
てい

択
たく

一
いつ

式
しき

試
し

験
けん

問
もん

題
だい

次
つぎ

の注
ちゅう

意
い

をよく読
よ

んでから始
はじ

めてください。

;注
ちゅう

意
い

<

1唖これは試
し

験
けん

問
もん

題
だい

です。19 頁
ぺーじ

まであります。

2唖No. 1〜No. 56 まで 56 問
もん

題
だい

があり、解
かい

答
とう

が必
ひつ

要
よう

な問
もん

題
だい

数
すう

は全
ぜん

部
ぶ

で 50 問
もん

題
だい

です。

No. 1〜No. 12 までの 12 問
もん

題
だい

のうちから 10 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

No. 13〜No. 46 までの 34 問
もん

題
だい

は必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから 34 問
もん

題
だい

すべてに解
かい

答
とう

してください。

No. 47〜No. 51 までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

No. 52〜No. 56 までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

3唖選
せん

択
たく

問
もん

題
だい

は、指
し

定
てい

した問
もん

題
だい

数
すう

を超
こ

えて解
かい

答
とう

した場
ば

合
あい

、その超
こ

えた問
もん

題
だい

数
すう

に該
がい

当
とう

する得
とく

点
てん

を減
げん

点
てん

し

ますので十
じゅう

分
ぶん

注
ちゅう

意
い

してください。

4唖解
かい

答
とう

は、別
べつ

の解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

に記
き

入
にゅう

してください。

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

には、必
かなら

ず受
じゅ

検
けん

地
ち

、氏
し

名
めい

、受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

を記
き

入
にゅう

し受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

の数
すう

字
じ

をマーク6ぬりつぶす;し

てください。

5唖解
かい

答
とう

の記
き

入
にゅう

方
ほう

法
ほう

はマークシート方
ほう

式
しき

です。

記
き

入
にゅう

例
れい

1 432 のなかから､正
せい

解
かい

と思
おも

う番
ばん

号
ごう

をHBまたはＢの黒
くろ

鉛
えん

筆
ぴつ

(シャープペンシルの場
ば

合
あい

は、なるべくしんの太
ふと

いもの)でマーク(ぬりつ

ぶす)してください。

ただし、�問
もん

題
だい

に�つ以
い

上
じょう

のマーク(ぬりつぶ

し)がある場
ば

合
あい

は、正
せい

解
かい

となりません。

6唖解
かい

答
とう

を訂
てい

正
せい

する場
ば

合
あい

は、消
け

しゴムできれいに消
け

してマーク(ぬりつぶす)し直
なお

してください。

�級 択一
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※ No. 1〜No. 12までの 12 問
もん

題
だい

のうちから 10 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

;No. 1< 土
つち

の性
せい

質
しつ

と締
しめ

固
かた

めに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 砂
すな

には粘
ねん

着
ちゃく

力
りょく

はほとんどなく、せん断
だん

抵
てい

抗
こう

は砂
すな

の粒
りゅう

子
し

間
かん

に働
はたら

く摩
ま

擦
さつ

力
りょく

によって生
しょう

じる。

7; 最
さい

適
てき

含
がん

水
すい

比
ひ

は、締
しめ

固
かた

め曲
きょく

線
せん

において乾
かん

燥
そう

密
みつ

度
ど

が最
さい

小
しょう

となる点
てん

に対
たい

応
おう

する含
がん

水
すい

比
ひ

であり、この

状
じょう

態
たい

で締
し

め固
かた

めると最
もっと

も締
し

まる。

7> 含
がん

水
すい

比
ひ

は、?間
かん

隙
げき

水
すい

の質
しつ

量
りょう

@の?土
ど

粒
りゅう

子
し

の質
しつ

量
りょう

@に対
たい

する比
ひ

を示
しめ

すもので、地
じ

山
やま

における含
がん

水
すい

比
ひ

を自
し

然
ぜん

含
がん

水
すい

比
ひ

という。

7B 土
つち

を締
し

め固
かた

めると、間
かん

隙
げき

比
ひ

が減
げん

少
しょう

するとともに、飽
ほう

和
わ

度
ど

が大
おお

きくなる。

;No. 2< 岩
がん

掘
くっ

削
さく

の難
なん

易
い

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 軟
なん

岩
がん

は、固
こ

結
けつ

の程
てい

度
ど

の良
よ

い第
だい

四
よん

紀
き

層
そう

または風
ふう

化
か

の進
すす

んだ第
だい

三
さん

紀
き

層
そう

以
い

前
ぜん

のもので、リッパ掘
くっ

削
さく

の

できるものとして分
ぶん

類
るい

される。

7; 中
ちゅう

硬
こう

岩
がん

は、風
ふう

化
か

の進
すす

んでいない、き裂
れつ

間
かん

隔
かく

30 〜 50 cm程
てい

度
ど

のものとして分
ぶん

類
るい

される。

7> RQD値
ち

Þ棒
ぼう

状
じょう

コアの採
さい

取
しゅ

率
りつ

åが大
おお

きいほど、割
わ

れ目
め

や風
ふう

化
か

変
へん

質
しつ

の少
すく

ない良
りょう

質
しつ

な岩
がん

であることを

示
しめ

している。

7B 弾
だん

性
せい

波
は

速
そく

度
ど

は、堅
けん

硬
こう

な岩
がん

ほど遅
おそ

く、割
わ

れ目
め

が多
おお

い岩
がん

や風
ふう

化
か

の進
すす

んだ岩
がん

ほど早
はや

くなる。

;No. 3< コンクリートの劣
れっ

化
か

機
き

構
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 中
ちゅう

性
せい

化
か

は、骨
こつ

材
ざい

のシリカ分
ぶん

とセメントのアルカリ分
ぶん

が反
はん

応
のう

してひび割
わ

れなどを発
はっ

生
せい

させる現
げん

象
しょう

である。

7; 塩
えん

害
がい

は、コンクリート中
ちゅう

の塩
えん

化
か

物
ぶつ

により鋼
こう

材
ざい

の腐
ふ

食
しょく

が促
そく

進
しん

され、コンクリートのひび割
わ

れや

はく離
り

、鋼
こう

材
ざい

の断
だん

面
めん

減
げん

少
しょう

を引
ひ

き起
お

こす現
げん

象
しょう

である。

7> 化
か

学
がく

的
てき

侵
しん

食
しょく

は、コンクリート中
ちゅう

のセメント水
すい

和
わ

物
ぶつ

と侵
しん

食
しょく

性
せい

物
ぶっ

質
しつ

の化
か

学
がく

反
はん

応
のう

により、水
すい

和
わ

物
ぶつ

を

可
か

溶
よう

性
せい

の物
ぶっ

質
しつ

に変
か

えるなどによりコンクリートを劣
れっ

化
か

させる現
げん

象
しょう

である。

7B 凍
とう

害
がい

は、コンクリート中
ちゅう

の水
すい

分
ぶん

が凍
とう

結
けつ

と融
ゆう

解
かい

を繰
く

り返
かえ

すことにより、コンクリート表
ひょう

面
めん

が剥
はく

離
り

したり微
び

細
さい

ひび割
わ

れなどが生
しょう

じる現
げん

象
しょう

である。
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;No. 4< コンクリート工
こう

の施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� コンクリートの打
うち

上
あ

がり速
そく

度
ど

は、断
だん

面
めん

の大
おお

きさ、締
しめ

固
かた

め方
ほう

法
ほう

などにより変
か

えることが望
のぞ

ましい

が、一
いっ

般
ぱん

の場
ば

合
あい

には 30 分
ふん

当
あ

たり 1.0 〜 1.5 mを標
ひょう

準
じゅん

とする。

7; ;層
そう

以
い

上
じょう

に分
わ

けて打
う

ち込
こ

む場
ば

合
あい

、外
がい

気
き

温
おん

が 25℃以
い

下
か

のときの許
きょ

容
よう

打
うち

重
かさ

ね時
じ

間
かん

間
かん

隔
かく

は、2.5時
じ

間
かん

を標
ひょう

準
じゅん

とする。

7> 打
うち

込
こ

みにあたっては、コンクリートに接
せっ

して吸
きゅう

水
すい

するおそれのあるところは、あらかじめ十
じゅう

分
ぶん

に乾
かん

燥
そう

させておかなければならない。

7B 打
う

ち込
こ

んだコンクリートを型
かた

枠
わく

内
ない

で横
よこ

移
い

動
どう

させると材
ざい

料
りょう

分
ぶん

離
り

の可
か

能
のう

性
せい

が高
たか

くなるため、目
もく

的
てき

の位
い

置
ち

にコンクリートを下
お

ろして打
う

ち込
こ

む。

;No. 5< 盛
もり

土
ど

の施
せ

工
こう

に先
さき

立
だ

って行
おこな

われる基
き

礎
そ

地
じ

盤
ばん

の処
しょ

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でない

ものはどれか。

7� 基
き

礎
そ

地
じ

盤
ばん

の地
ち

下
か

水
すい

が毛
もう

管
かん

水
すい

となって盛
もり

土
ど

内
ない

に浸
しん

入
にゅう

するのを防
ふせ

ぐ場
ば

合
あい

には、厚
あつ

さ 0.5 〜 1.2 m

程
てい

度
ど

のサンドマットを設
もう

けて排
はい

水
すい

を図
はか

る。

7; 表
ひょう

土
ど

が軟
なん

弱
じゃく

な粘
ねん

性
せい

土
ど

などの場
ば

合
あい

、必
ひつ

要
よう

な深
ふか

さまで良
りょう

質
しつ

な材
ざい

料
りょう

で置
お

き換
か

えて盛
もり

土
ど

の施
せ

工
こう

への影
えい

響
きょう

を防
ふせ

ぐ。

7> 地
じ

山
やま

の段
だん

切
ぎ

りを施
せ

工
こう

するときの最
さい

小
しょう

幅
はば

は�m程
てい

度
ど

、最
さい

小
しょう

高
たか

さは 0.5 m程
てい

度
ど

とする。

7B 盛
もり

土
ど

の高
たか

さが低
ひく

い場
ば

合
あい

、田
た

んぼの畦
あぜ

のような凹
おう

凸
とつ

の低
ひく

いものについては、段
だん

差
さ

の処
しょ

理
り

を要
よう

しな

い。

;No. 6< 土
ど

工
こう

の機
き

械
かい

施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� トラフィカビリティは、土
つち

の建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

に対
たい

する走
そう

行
こう

可
か

能
のう

な度
ど

合
あ

いである。

7; 乾
かん

燥
そう

および湿
しつ

潤
じゅん

などの気
き

象
しょう

条
じょう

件
けん

の変
へん

化
か

により細
さい

粒
りゅう

化
か

するような岩
がん

は、振
しん

動
どう

ローラで破
は

砕
さい

し、砂
さ

質
しつ

系
けい

土
ど

砂
しゃ

とサンドイッチ状
じょう

または盛
もり

土
ど

の内
ない

部
ぶ

に封
ふう

じ込
こ

めるように敷
し

きならし、締
し

め固
かた

め

る。

7> 掘
くっ

削
さく

の基
き

本
ほん

的
てき

な方
ほう

法
ほう

としては、階
かい

段
だん

状
じょう

に掘
くっ

削
さく

するベンチカット工
こう

法
ほう

と傾
けい

斜
しゃ

面
めん

の下
くだ

り勾
こう

配
ばい

を利
り

用
よう

して掘
くっ

削
さく

するオープンカット工
こう

法
ほう

がある。

7B リッパビリティは、地
じ

山
やま

の弾
だん

性
せい

波
は

速
そく

度
ど

がひとつの目
め

安
やす

となるが、目
もく

視
し

やテストハンマによって

もある程
てい

度
ど

判
はん

断
だん

できる。
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;No. 7< 各
かく

種
しゅ

舗
ほ

装
そう

の特
とく

徴
ちょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 遮
しゃ

熱
ねつ

性
せい

舗
ほ

装
そう

は、舗
ほ

装
そう

表
ひょう

面
めん

に到
とう

達
たつ

する日
にっ

射
しゃ

エネルギーのうち近
きん

赤
せき

外
がい

線
せん

を高
こう

効
こう

率
りつ

で反
はん

射
しゃ

すること

によって路
ろ

面
めん

温
おん

度
ど

の上
じょう

昇
しょう

を抑
よく

制
せい

する舗
ほ

装
そう

である。

7; 砕
さい

石
せき

マスチック舗
ほ

装
そう

は、粗
そ

骨
こつ

材
ざい

の量
りょう

が多
おお

く、細
さい

骨
こつ

材
ざい

に対
たい

するフィラーの量
りょう

が多
おお

いアスファルト

モルタルで粗
そ

骨
こつ

材
ざい

の間
かん

隙
げき

を充
じゅう

填
てん

した混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の舗
ほ

装
そう

である。

7> 半
はん

たわみ性
せい

舗
ほ

装
そう

は、空
くう

隙
げき

率
りつ

の大
おお

きな開
かい

粒
りゅう

度
ど

タイプの半
はん

たわみ性
せい

舗
ほ

装
そう

用
よう

混
こん

合
ごう

物
ぶつ

層
そう

に浸
しん

透
とう

用
よう

セメ

ントミルクを浸
しん

透
とう

させた舗
ほ

装
そう

である。

7B 保
ほ

水
すい

性
せい

舗
ほ

装
そう

は、大
おお

きな空
くう

隙
げき

率
りつ

を有
ゆう

するポーラスアスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を表
ひょう

層
そう

あるいは表
ひょう

茜基
き

層
そう

に用
もち

いるもので、雨
う

水
すい

を路
ろ

面
めん

下
か

に速
すみ

やかに浸
しん

透
とう

させる舗
ほ

装
そう

である。

;No. 8< 各
かく

種
しゅ

コンクリート舗
ほ

装
そう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� プレキャストコンクリート版
ばん

舗
ほ

装
そう

は、工
こう

場
じょう

で製
せい

作
さく

したコンクリート版
ばん

を路
ろ

盤
ばん

上
じょう

に敷
ふ

設
せつ

して築
ちく

造
ぞう

する舗
ほ

装
そう

で、施
せ

工
こう

後
ご

早
そう

期
き

に交
こう

通
つう

開
かい

放
ほう

ができるので、修
しゅう

繕
ぜん

工
こう

事
じ

に適
てき

している。

7; 薄
はく

層
そう

コンクリート舗
ほ

装
そう

は、表
ひょう

層
そう

または表
ひょう

層
そう

と基
き

層
そう

にアスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を用
もち

い、直
ちょっ

下
か

の層
そう

に

コンクリート版
ばん

を用
もち

いた舗
ほ

装
そう

である。

7> 普
ふ

通
つう

コンクリート版
ばん

は、フレッシュコンクリートを振
しん

動
どう

締
しめ

固
かた

めによってコンクリート版
ばん

とする

もので、荷
か

重
じゅう

伝
でん

達
たつ

を図
はか

るためにダウエルバーを用
もち

いた横
よこ

目
め

地
じ

とタイバーを用
もち

いた縦
たて

目
め

地
じ

を設
もう

け

る。

7B 転
てん

圧
あつ

コンクリート版
ばん

は、単
たん

位
い

水
すい

量
りょう

の少
すく

ない硬
かた

練
ね

りコンクリートをアスファルトフィニッシャ

で敷
し

きならし、ローラで転
てん

圧
あつ

して仕
し

上
あ

げる舗
ほ

装
そう

である。

;No. 9< 既
き

製
せい

杭
ぐい

工
こう

法
ほう

における杭
くい

の打
うち

止
ど

めおよび支
し

持
じ

層
そう

の確
かく

認
にん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

で

ないものはどれか。

7� 打
だ

撃
げき

工
こう

法
ほう

の支
し

持
じ

杭
ぐい

基
き

礎
そ

では、根
ね

入
い

れ深
ふか

さ、打
うち

止
ど

め時
じ

の一
いち

打
だ

当
あ

たりの貫
かん

入
にゅう

量
りょう

およびリバウンド

量
りょう

などが、試
し

験
けん

杭
ぐい

と同
どう

程
てい

度
ど

であることを確
かく

認
にん

して判
はん

断
だん

するのが基
き

本
ほん

である。

7; プレボーリング杭
ぐい

工
こう

法
ほう

では、掘
くっ

削
さく

速
そく

度
ど

などの施
せ

工
こう

状
じょう

態
たい

を一
いっ

定
てい

に保
たも

ち、オーガの積
せき

分
ぶん

電
でん

流
りゅう

値
ち

な

どを用
もち

いて試
し

験
けん

杭
ぐい

で定
さだ

めた管
かん

理
り

指
し

標
ひょう

に基
もと

づき判
はん

断
だん

するのが基
き

本
ほん

である。

7> 回
かい

転
てん

杭
ぐい

工
こう

法
ほう

では、杭
くい

の回
かい

転
てん

速
そく

度
ど

および付
ふ

加
か

する押
おし

込
こ

み力
りょく

を極
きょく

力
りょく

一
いっ

定
てい

に保
たも

ち、支
し

持
じ

層
そう

上
じょう

部
ぶ

よ

りも回
かい

転
てん

抵
てい

抗
こう

値
ち

が増
ぞう

加
か

していることから判
はん

断
だん

するのが基
き

本
ほん

である。

7B 鋼
こう

管
かん

ソイルセメント杭
ぐい

工
こう

法
ほう

では、掘
くっ

削
さく

深
ふか

さなどを参
さん

考
こう

に、排
はい

出
しゅつ

される掘
くっ

削
さく

土
ど

砂
しゃ

を土
ど

質
しつ

柱
ちゅう

状
じょう

図
ず

および土
ど

質
しつ

標
ひょう

本
ほん

と比
ひ

較
かく

して判
はん

断
だん

するのが基
き

本
ほん

である。
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;No. 10< 軟
なん

弱
じゃく

地
じ

盤
ばん

対
たい

策
さく

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� バイブロフローテーション工
こう

法
ほう

は、ロッド先
せん

端
たん

に取
と

り付
つ

けたノズルから高
こう

圧
あつ

で噴
ふん

射
しゃ

される固
こ

化
か

材
ざい

等
とう

で地
じ

盤
ばん

を掘
くっ

削
さく

し、同
どう

時
じ

に切
せっ

削
さく

された軟
なん

弱
じゃく

土
ど

と固
こ

化
か

材
ざい

とを原
げん

位
い

置
ち

で混
こん

合
ごう

し、地
じ

盤
ばん

の安
あん

定
てい

性
せい

の

増
ぞう

大
だい

等
とう

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

7; 盛
もり

土
ど

載
さい

荷
か

重
じゅう

工
こう

法
ほう

のプレロード工
こう

法
ほう

は、盛
もり

土
ど

などの荷
か

重
じゅう

と同
どう

等
とう

以
い

上
じょう

の盛
もり

土
ど

荷
か

重
じゅう

を載
さい

荷
か

して、

粘
ねん

性
せい

土
ど

地
じ

盤
ばん

の圧
あつ

密
みつ

を促
そく

進
しん

し、残
ざん

留
りゅう

沈
ちん

下
か

量
りょう

の低
てい

減
げん

や地
じ

盤
ばん

の強
きょう

度
ど

増
ぞう

加
か

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

7> ウェルポイント工
こう

法
ほう

は、地
じ

盤
ばん

中
ちゅう

の地
ち

下
か

水
すい

位
い

を低
てい

下
か

させることにより、それまで受
う

けていた浮
ふ

力
りょく

に相
そう

当
とう

する荷
か

重
じゅう

を下
か

層
そう

の軟
なん

弱
じゃく

層
そう

に載
さい

荷
か

し、圧
あつ

密
みつ

の促
そく

進
しん

や地
じ

盤
ばん

の強
きょう

度
ど

増
ぞう

加
か

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

7B サンドドレーン工
こう

法
ほう

は、透
とう

水
すい

性
せい

の高
たか

い砂
すな

を用
もち

いた砂
すな

柱
ばしら

を地
じ

盤
ばん

中
ちゅう

に鉛
えん

直
ちょく

に設
せっ

置
ち

し、水
すい

平
へい

方
ほう

向
こう

の

排
はい

水
すい

距
きょ

離
り

を短
みじか

くして圧
あつ

密
みつ

沈
ちん

下
か

を促
そく

進
しん

し、地
じ

盤
ばん

強
きょう

度
ど

の増
ぞう

加
か

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

;No. 11< 各
かく

種
しゅ

の測
そく

量
りょう

方
ほう

法
ほう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� トータルステーションは、測
そく

定
てい

した斜
しゃ

距
きょ

離
り

や角
かく

度
ど

をもとに水
すい

平
へい

距
きょ

離
り

、比
ひ

高
こう

、座
ざ

標
ひょう

などの計
けい

算
さん

をすることができる。

7; GNSSÞGPSå測
そく

量
りょう

は、相
そう

対
たい

測
そく

位
い

に比
くら

べて単
たん

独
どく

測
そく

位
い

の方
ほう

が精
せい

度
ど

が高
たか

い。

7> セオドライトは、望
ぼう

遠
えん

鏡
きょう

と目
め

盛
もり

盤
ばん

から構
こう

成
せい

され、水
すい

平
へい

角
かく

および鉛
えん

直
ちょく

角
かく

の両
りょう

方
ほう

を測
そく

定
てい

すること

ができる。

7B 電
でん

子
し

レベルは、専
せん

用
よう

のバーコード式
しき

の標
ひょう

尺
じゃく

を自
じ

動
どう

的
てき

に読
よ

み取
と

るので誤
ご

差
さ

が少
すく

ない。

;No. 12< TSÞトータルステーションåを用
もち

いた出
で

来
き

形
がた

管
かん

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でない

ものはどれか。

7� 出
で

来
き

形
がた

管
かん

理
り

では、あらかじめ>次
じ

元
げん

設
せっ

計
けい

データが入
にゅう

力
りょく

された出
で

来
き

形
がた

管
かん

理
り

用
よう

TSを使
し

用
よう

する。

7; 出
で

来
き

形
がた

管
かん

理
り

図
ず

などの帳
ちょう

票
ひょう

は、設
せっ

計
けい

データと計
けい

測
そく

結
けっ

果
か

をもとに自
じ

動
どう

的
てき

に作
さく

成
せい

することができる。

7> 出
で

来
き

形
がた

計
けい

測
そく

は、計
けい

測
そく

対
たい

象
しょう

の地
ち

形
けい

から出
で

来
き

形
がた

計
けい

測
そく

点
てん

群
ぐん

Þ>次
じ

元
げん

座
ざ

標
ひょう

値
ち

åを広
こう

範
はん

囲
い

かつ一
いち

度
ど

に取
しゅ

得
とく

できる。

7B 出
で

来
き

形
がた

管
かん

理
り

用
よう

TSは、現
げん

場
ば

での出
で

来
き

形
がた

計
けい

測
そく

と、出
で

来
き

形
がた

の良
りょう

否
ひ

判
はん

定
てい

が可
か

能
のう

な設
せっ

計
けい

データと出
で

来
き

形
がた

データの差
さ

を表
ひょう

示
じ

、記
き

録
ろく

および出
しゅつ

力
りょく

することができる。
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※ No. 13〜No. 46までの 34 問
もん

題
だい

は必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから 34 問
もん

題
だい

すべてに解
かい

答
とう

してください。

;No. 13< 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

は、全
ぜん

体
たい

工
こう

期
き

や全
ぜん

体
たい

工
こう

費
ひ

への影
えい

響
きょう

の小
ちい

さい工
こう

種
しゅ

を優
ゆう

先
せん

して検
けん

討
とう

する。

7; 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

が示
しめ

す工
こう

期
き

が最
さい

適
てき

な工
こう

期
き

とは限
かぎ

らないため、示
しめ

された工
こう

期
き

の範
はん

囲
い

でさらに経
けい

済
ざい

的
てき

な工
こう

程
てい

を検
けん

討
とう

することも重
じゅう

要
よう

である。

7> 労
ろう

務
む

の調
ちょう

達
たつ

計
けい

画
かく

では、職
しょく

種
しゅ

別
べつ

の労
ろう

務
む

予
よ

定
てい

表
ひょう

を作
さく

成
せい

し、�日
にち

当
あ

たりの必
ひつ

要
よう

人
にん

数
ずう

の変
へん

動
どう

が小
ちい

さく

なるように検
けん

討
とう

する。

7B 資
し

材
ざい

の調
ちょう

達
たつ

計
けい

画
かく

では、材
ざい

料
りょう

や仮
か

設
せつ

材
ざい

の過
か

不
ふ

足
そく

による手
て

待
ま

ち時
じ

間
かん

や保
ほ

管
かん

費
ひ

用
よう

の発
はっ

生
せい

を最
さい

小
しょう

限
げん

と

するように計
けい

画
かく

する。

;No. 14< 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

と積
せき

算
さん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� ある工
こう

種
しゅ

の所
しょ

要
よう

作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

は、その工
こう

事
じ

量
りょう

を�日
にち

当
あ

たりの平
へい

均
きん

施
せ

工
こう

量
りょう

で除
じょ

して求
もと

める。

7; 仮
かり

設
せつ

備
び

工
こう

事
じ

のうち、現
げん

場
ば

事
じ

務
む

所
しょ

、車
しゃ

庫
こ

、試
し

験
けん

室
しつ

等
とう

の工
こう

事
じ

は、直
ちょく

接
せつ

仮
か

設
せつ

工
こう

事
じ

に区
く

分
ぶん

される。

7> 一
いっ

般
ぱん

に工
こう

事
じ

日
にっ

数
すう

が長
なが

くなると、共
きょう

通
つう

仮
か

設
せつ

費
ひ

や現
げん

場
ば

管
かん

理
り

費
ひ

で構
こう

成
せい

される間
かん

接
せつ

工
こう

事
じ

費
ひ

は増
ぞう

大
だい

する。

7B 直
ちょく

接
せつ

工
こう

事
じ

費
ひ

の積
せき

算
さん

の主
おも

な方
ほう

法
ほう

には、積
つみ

上
あ

げ積
せき

算
さん

方
ほう

式
しき

、市
し

場
じょう

単
たん

価
か

方
ほう

式
しき

、施
せ

工
こう

パッケージ型
がた

積
せき

算
さん

方
ほう

式
しき

がある。

;No. 15< 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

の基
き

準
じゅん

となる施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の�時
じ

間
かん

当
あ

たりの施
せ

工
こう

量
りょう

をいい、�時
じ

間
かん

当
あ

たりの標
ひょう

準
じゅん

作
さ

業
ぎょう

量
りょう

に作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

を乗
じょう

じて求
もと

める。

7; 最
さい

大
だい

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

と正
せい

常
じょう

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の組
くみ

合
あわ

せを計
けい

画
かく

する場
ば

合
あい

、各
かく

工
こう

程
てい

の機
き

械
かい

の作
さ

業
ぎょう

能
のう

力
りょく

をバランスさせるために用
もち

いられる。

7> 平
へい

均
きん

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、一
いっ

般
ぱん

に工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

の策
さく

定
てい

や工
こう

事
じ

費
ひ

見
み

積
つも

りの算
さん

出
しゅつ

に用
もち

いられる。

7B 正
せい

常
じょう

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、好
こう

条
じょう

件
けん

下
か

で、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

に期
き

待
たい

できる�時
じ

間
かん

当
あ

たりの最
さい

大
だい

の施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

であ

る。
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;No. 16< 下
か

図
ず

のネットワーク式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

に示
しめ

された工
こう

事
じ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないも

のはどれか。ただし、図
ず

中
ちゅう

のイベント間
かん

の A〜 Iは作
さ

業
ぎょう

内
ない

容
よう

、日
にっ

数
すう

は作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

を表
あらわ

す。

7� この工
こう

事
じ

の所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

は 43日
にち

である。

7; この工
こう

事
じ

のクリティカルパスは◯0→◯�→◯;→◯>→◯B→◯P→◯Qである。

7> B作
さ

業
ぎょう

と C作
さ

業
ぎょう

を各
かく

;日
にち

間
かん

、D作
さ

業
ぎょう

を>日
にち

間
かん

短
たん

縮
しゅく

したとき、この工
こう

事
じ

の所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

は 39日
にち

で

ある。

7B F作
さ

業
ぎょう

を�日
にち

間
かん

、G作
さ

業
ぎょう

を;日
にち

間
かん

短
たん

縮
しゅく

したとき、この工
こう

事
じ

のクリティカルパスは◯R→◯�→◯;

→◯>→◯�→◯P→◯Qである。

;No. 17< 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の使
し

用
よう

時
じ

の安
あん

全
ぜん

上
じょう

の配
はい

慮
りょ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 賃
ちん

貸
たい

機
き

械
かい

を使
し

用
よう

するときは、法
ほう

定
てい

検
けん

査
さ

記
き

録
ろく

の控
ひか

え、取
とり

扱
あつかい

説
せつ

明
めい

書
しょ

や貸
かし

出
だし

時
じ

の点
てん

検
けん

表
ひょう

などの書
しょ

面
めん

により、規
き

格
かく

に適
てき

合
ごう

し、適
てき

正
せい

な整
せい

備
び

がなされたことを確
かく

認
にん

する。

7; 杭
くい

打
う

ち機
き

などの基
き

礎
そ

工
こう

事
じ

用
よう

の機
き

械
かい

で施
せ

工
こう

するときは、複
ふく

合
ごう

操
そう

作
さ

によりできるだけ短
たん

時
じ

間
かん

で行
おこな

う。

7> クレーン機
き

能
のう

を備
そな

えたバックホウを使
し

用
よう

するときは、旋
せん

回
かい

で発
はっ

生
せい

する吊
つ

り荷
に

の遠
えん

心
しん

力
りょく

による

転
てん

倒
とう

に対
たい

する防
ぼう

止
し

措
そ

置
ち

を講
こう

じる。

7B 高
こう

所
しょ

作
さ

業
ぎょう

車
しゃ

の操
そう

作
さ

は、作
さ

業
ぎょう

床
しょう

の高
たか

さに応
おう

じた有
ゆう

資
し

格
かく

者
しゃ

の中
なか

から指
し

名
めい

された者
もの

が行
おこな

う。

;No. 18< 土
ど

工
こう

工
こう

事
じ

における公
こう

衆
しゅう

災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

対
たい

策
さく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 土
ど

留
どめ

工
こう

を設
せっ

置
ち

した場
ば

合
あい

は、常
じょう

時
じ

点
てん

検
けん

に加
くわ

えて必
ひつ

要
よう

に応
おう

じて測
そく

定
てい

機
き

器
き

により土
ど

留
どめ

工
こう

の作
さ

用
よう

土
ど

圧
あつ

や変
へん

位
い

を測
そく

定
てい

する。

7; 補
ほ

助
じょ

工
こう

法
ほう

として地
ち

下
か

水
すい

位
い

低
てい

下
か

工
こう

法
ほう

を用
もち

いる場
ば

合
あい

は、周
しゅう

辺
へん

の井
い

戸
ど

への影
えい

響
きょう

や周
しゅう

辺
へん

地
じ

盤
ばん

の隆
りゅう

起
き

に

注
ちゅう

意
い

する。

7> 補
ほ

助
じょ

工
こう

法
ほう

として地
じ

盤
ばん

改
かい

良
りょう

工
こう

法
ほう

を用
もち

いる場
ば

合
あい

は、周
しゅう

辺
へん

に危
き

害
がい

が出
で

るような近
きん

接
せつ

地
じ

盤
ばん

の隆
りゅう

起
き

や側
そく

方
ほう

変
へん

位
い

に注
ちゅう

意
い

する。

7B 市
し

街
がい

地
ち

での掘
くっ

削
さく

工
こう

事
じ

では、種
しゅ

々
じゅ

の埋
まい

設
せつ

物
ぶつ

の工
こう

事
じ

によって、地
じ

盤
ばん

が入
い

れ替
か

えられていることもあ

るため、事
じ

前
ぜん

調
ちょう

査
さ

を十
じゅう

分
ぶん

に行
おこな

う。
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;No. 19< 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

における?工
こう

種
しゅ

@、?品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

@および?試
し

験
けん

方
ほう

法
ほう

@の組
くみ

合
あわ

せとして次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

Þ工
こう

種
しゅ

å Þ品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

å Þ試
し

験
けん

方
ほう

法
ほう

å

7� 土
ど

工
こう

最
さい

大
だい

乾
かん

燥
そう

密
みつ

度
ど

突
つき

固
かた

め試
し

験
けん

7; 路
ろ

盤
ばん

工
こう

路
ろ

盤
ばん

材
ざい

料
りょう

の粒
りゅう

度
ど

ふるい分
わ

け試
し

験
けん

7> アスファルト舗
ほ

装
そう

工
こう

針
しん

入
にゅう

度
ど

マーシャル安
あん

定
てい

度
ど

試
し

験
けん

7B コンクリート舗
ほ

装
そう

工
こう

コンシステンシー スランプ試
し

験
けん

;No. 20< 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

を行
おこな

う対
たい

象
しょう

項
こう

目
もく

Þ品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

åは、工
こう

程
てい

に対
たい

して処
しょ

置
ち

がとりやすく、工
こう

事
じ

目
もく

的
てき

物
ぶつ

全
ぜん

体
たい

の

完
かん

成
せい

後
ご

に結
けっ

果
か

が判
はん

定
てい

できるものを選
せん

定
てい

する。

7; 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

を行
おこな

う対
たい

象
しょう

項
こう

目
もく

Þ品
ひん

質
しつ

特
とく

性
せい

åは、工
こう

程
てい

の状
じょう

態
たい

を総
そう

合
ごう

的
てき

に表
あらわ

すことができ、品
ひん

質
しつ

に重
じゅう

要
よう

な影
えい

響
きょう

を及
およ

ぼすものを選
せん

定
てい

する。

7> 作
さ

業
ぎょう

標
ひょう

準
じゅん

は、品
ひん

質
しつ

標
ひょう

準
じゅん

を実
じつ

現
げん

するために、作
さ

業
ぎょう

ごとの材
ざい

料
りょう

、作
さ

業
ぎょう

手
て

順
じゅん

、作
さ

業
ぎょう

方
ほう

法
ほう

等
とう

を

できるだけ詳
しょう

細
さい

に決
けっ

定
てい

したものである。

7B データ分
ぶん

析
せき

確
かく

認
にん

は、採
さい

取
しゅ

したデータが十
じゅう

分
ぶん

ゆとりをもって品
ひん

質
しつ

規
き

格
かく

を満
まん

足
ぞく

しているかを工
こう

程
てい

能
のう

力
りょく

図
ず

やヒストグラムで確
かく

認
にん

した後
あと

、管
かん

理
り

図
ず

により工
こう

程
てい

が安
あん

定
てい

しているかを確
たし

かめる。

;No. 21< ?建
けん

設
せつ

業
ぎょう

に係
かか

る特
とく

定
てい

特
とく

殊
しゅ

自
じ

動
どう

車
しゃ

排
はい

出
しゅつ

ガスの排
はい

出
しゅつ

の抑
よく

制
せい

を図
はか

るための指
し

針
しん

@による特
とく

定
てい

特
とく

殊
しゅ

自
じ

動
どう

車
しゃ

を使
し

用
よう

する者
もの

が講
こう

ずる措
そ

置
ち

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� �年
ねん

を超
こ

えて使
し

用
よう

しない場
ば

合
あい

を除
のぞ

き、�年
ねん

以
い

内
ない

ごとに�回
かい

の適
てき

正
せい

な定
てい

期
き

検
けん

査
さ

を行
おこな

うこと。

7; レンタル等
とう

の業
ぎょう

者
しゃ

からの貸
たい

与
よ

機
き

械
かい

を含
ふく

め、使
し

用
よう

時
じ

の状
じょう

態
たい

から判
はん

断
だん

した適
てき

切
せつ

な時
じ

期
き

に、日
にち

常
じょう

点
てん

検
けん

を行
おこな

うこと。

7> 定
てい

期
き

検
けん

査
さ

を実
じっ

施
し

する者
もの

に、定
てい

期
き

検
けん

査
さ

に関
かん

する教
きょう

育
いく

や講
こう

習
しゅう

などを行
おこな

うか、これを受
う

ける機
き

会
かい

を

与
あた

えるよう努
つと

めること。

7B 定
てい

期
き

検
けん

査
さ

を行
おこな

ったときは、検
けん

査
さ

年
ねん

月
がっ

日
ぴ

や検
けん

査
さ

結
けっ

果
か

などの必
ひつ

要
よう

な項
こう

目
もく

を記
き

録
ろく

し、次
つぎ

の定
てい

期
き

検
けん

査
さ

ま

で保
ほ

存
ぞん

すること。
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;No. 22< ?資
し

源
げん

の有
ゆう

効
こう

な利
り

用
よう

の促
そく

進
しん

に関
かん

する法
ほう

律
りつ

(リサイクル法
ほう

)@に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� リサイクル法
ほう

は、資
し

源
げん

の有
ゆう

効
こう

利
り

用
よう

の確
かく

保
ほ

、廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の発
はっ

生
せい

の抑
よく

制
せい

および環
かん

境
きょう

の保
ほ

全
ぜん

のためのも

のである。

7; 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における副
ふく

産
さん

物
ぶつ

とは建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に伴
ともな

い副
ふく

次
じ

的
てき

に得
え

られた物
ぶっ

品
ぴん

をいう。

7> 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に係
かか

る指
し

定
てい

副
ふく

産
さん

物
ぶつ

とは、土
ど

砂
しゃ

(建
けん

設
せつ

発
はっ

生
せい

土
ど

)、コンクリートの塊
かたまり

、アスファルト茜コン

クリートの塊
かたまり

の>つである。

7B 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における指
し

定
てい

副
ふく

産
さん

物
ぶつ

に係
かか

る再
さい

生
せい

資
し

源
げん

の利
り

用
よう

を促
そく

進
しん

するものとす

る。

;No. 23< 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

用
よう

ディーゼルエンジンの構
こう

造
ぞう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはど

れか。

7� 潤
じゅん

滑
かつ

装
そう

置
ち

は、高
こう

圧
あつ

での送
そう

油
ゆ

が必
ひつ

要
よう

なため、遠
えん

心
しん

式
しき

の渦
うず

巻
ま

きポンプが多
おお

く採
さい

用
よう

されている。

7; 過
か

給
きゅう

機
き

は、構
こう

造
ぞう

が簡
かん

単
たん

で機
き

械
かい

的
てき

な効
こう

率
りつ

がよいため、排
はい

気
き

タービン式
しき

が多
おお

く採
さい

用
よう

されている。

7> 冷
れい

却
きゃく

装
そう

置
ち

は、水
すい

冷
れい

式
しき

が多
おお

く採
さい

用
よう

されており、中
ちゅう

茜大
おお

型
がた

機
き

ではラジエータとは別
べつ

にエンジンオ

イルクーラを備
そな

えるものが多
おお

い。

7B 燃
ねん

焼
しょう

室
しつ

は、構
こう

造
ぞう

が簡
かん

単
たん

で始
し

動
どう

性
せい

や燃
ねん

費
ぴ

がよいため、直
ちょく

接
せつ

噴
ふん

射
しゃ

式
しき

が多
おお

く採
さい

用
よう

されている。

;No. 24< ディーゼルエンジンの故
こ

障
しょう

に関
かん

する?故
こ

障
しょう

内
ない

容
よう

@、?主
おも

な故
こ

障
しょう

原
げん

因
いん

@および?対
たい

策
さく

@の組
くみ

合
あわ

せとして次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

(故
こ

障
しょう

内
ない

容
よう

) (主
おも

な故
こ

障
しょう

原
げん

因
いん

) (対
たい

策
さく

)

7� 排
はい

気
き

色
しょく

が黒
くろ

い 空
くう

気
き

の供
きょう

給
きゅう

不
ぶ

足
そく

エアクリーナエレメントの清
せい

掃
そう

または交
こう

換
かん

7; 排
はい

気
き

色
しょく

が白
しろ

い オイルの燃
ねん

焼
しょう

ピストンリングの点
てん

検
けん

または交
こう

換
かん

7> エンジンオイルの

油
ゆ

圧
あつ

が不
ふ

安
あん

定
てい

オイルの粘
ねん

度
ど

が高
たか

い オイルフィルタの点
てん

検
けん

または交
こう

換
かん

7B エンジン回
かい

転
てん

数
すう

の

異
い

常
じょう

燃
ねん

料
りょう

の供
きょう

給
きゅう

が

不
ふ

安
あん

定
てい

燃
ねん

料
りょう

フィルタの点
てん

検
けん

または交
こう

換
かん
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;No. 25< ディーゼルエンジンの燃
ねん

料
りょう

となる軽
けい

油
ゆ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはど

れか。

7� 消
しょう

防
ぼう

法
ほう

では、危
き

険
けん

物
ぶつ

第
だい

四
よん

類
るい

の引
いん

火
か

性
せい

液
えき

体
たい

に分
ぶん

類
るい

され、第
だい

二
に

石
せき

油
ゆ

類
るい

に区
く

分
ぶん

されている。

7; 低
てい

温
おん

特
とく

性
せい

の違
ちが

いにより、JIS 規
き

格
かく

で特
とく

�号
ごう

、�〜>号
ごう

、特
とく

>号
ごう

に分
ぶん

類
るい

され、数
すう

字
じ

の小
ちい

さい方
ほう

が

低
ひく

い温
おん

度
ど

への適
てき

用
よう

性
せい

が高
たか

い。

7> 空
くう

気
き

を高
こう

圧
あつ

に圧
あっ

縮
しゅく

し高
こう

温
おん

となった状
じょう

態
たい

で燃
ねん

料
りょう

を高
こう

圧
あつ

噴
ふん

射
しゃ

して自
し

然
ぜん

着
ちゃっ

火
か

させるため、揮
き

発
はつ

性
せい

よりも低
てい

温
おん

流
りゅう

動
どう

性
せい

が重
じゅう

要
よう

となる。

7B 燃
ねん

料
りょう

の取
とり

扱
あつか

いについては、消
しょう

防
ぼう

法
ほう

の規
き

定
てい

に従
したが

うほか、燃
ねん

料
りょう

系
けい

統
とう

の故
こ

障
しょう

を避
さ

けるため、水
みず

や

じん埃
あい

などの不
ふ

純
じゅん

物
ぶつ

を混
こん

入
にゅう

させないようにする。

;No. 26< 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

に使
し

用
よう

する潤
じゅん

滑
かつ

剤
ざい

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 潤
じゅん

滑
かつ

剤
ざい

は、摩
ま

擦
さつ

低
てい

減
げん

作
さ

用
よう

のほか、冷
れい

却
きゃく

作
さ

用
よう

や洗
せん

浄
じょう

作
さ

用
よう

および防
ぼう

錆
せい

防
ぼう

食
しょく

作
さ

用
よう

などの機
き

能
のう

があ

る。

7; グリースの硬
かた

さは、ちょう度
ど

で表
あらわ

され、この数
すう

字
じ

が大
おお

きいものほど軟
やわ

らかい。

7> 消
しょう

泡
ほう

剤
ざい

は、潤
じゅん

滑
かつ

油
ゆ

を泡
あわ

立
だ

ちにくくする効
こう

果
か

があり、潤
じゅん

滑
かつ

系
けい

統
とう

配
はい

管
かん

への空
くう

気
き

の混
こん

入
にゅう

を抑
よく

制
せい

す

る。

7B 添
てん

加
か

剤
ざい

である極
きょく

圧
あつ

剤
ざい

は、潤
じゅん

滑
かつ

油
ゆ

の流
りゅう

動
どう

性
せい

を維
い

持
じ

できる温
おん

度
ど

を下
さ

げる効
こう

果
か

があり、配
はい

合
ごう

された

潤
じゅん

滑
かつ

油
ゆ

は低
てい

温
おん

での流
りゅう

動
どう

性
せい

を確
かく

保
ほ

できる。

;No. 27< ブルドーザの動
どう

力
りょく

伝
でん

達
たつ

装
そう

置
ち

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� トルコンパワーシフト方
ほう

式
しき

は、負
ふ

荷
か

の増
ぞう

大
だい

に伴
ともな

いトルクコンバータの出
しゅつ

力
りょく

側
がわ

の回
かい

転
てん

数
すう

が上
あ

が

ることで、トルクを増
ふ

やす。

7; ハイドロスタティックトランスミッションÞHSTå方
ほう

式
しき

は、無
む

段
だん

変
へん

速
そく

が可
か

能
のう

で、自
じ

動
どう

変
へん

速
そく

機
き

構
こう

により負
ふ

荷
か

に関
かん

係
けい

なく選
せん

択
たく

した車
しゃ

速
そく

を保
ほ

持
じ

できる。

7> パワーシフトトランスミッションは、遊
ゆう

星
せい

歯
は

車
ぐるま

機
き

構
こう

のものが多
おお

く、変
へん

速
そく

操
そう

作
さ

は油
ゆ

圧
あつ

操
そう

作
さ

式
しき

で

操
そう

作
さ

性
せい

に優
すぐ

れている。

7B ロックアップ機
き

構
こう

を備
そな

えたトルコンパワーシフト方
ほう

式
しき

は、一
いち

時
じ

的
てき

に入
にゅう

出
しゅつ

力
りょく

軸
じく

を直
ちょっ

結
けつ

してダ

イレクトドライブでの作
さ

業
ぎょう

ができる。
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;No. 28< ホイールローダの構
こう

造
ぞう

および機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� ハイドロスタティックトランスミッションÞHSTå方
ほう

式
しき

の動
どう

力
りょく

伝
でん

達
たつ

は、エンジンの動
どう

力
りょく

を油
ゆ

圧
あつ

ポンプで油
ゆ

圧
あつ

力
りょく

に変
へん

換
かん

し、油
ゆ

圧
あつ

モータを駆
く

動
どう

する。

7; キックアウト装
そう

置
ち

は、あらかじめ決
き

められた掘
くっ

削
さく

角
かく

度
ど

になるとチルト用
よう

操
そう

作
さ

レバーが?保
ほ

持
じ

@の

位
い

置
ち

に自
じ

動
どう

的
てき

に戻
もど

る。

7> 差
さ

動
どう

装
そう

置
ち

は、操
そう

向
こう

時
じ

に生
しょう

じる内
ない

外
がい

輪
りん

の回
かい

転
てん

差
さ

を自
じ

動
どう

的
てき

に調
ちょう

節
せつ

するもので、全
ぜん

輪
りん

駆
く

動
どう

式
しき

では前
ぜん

車
しゃ

軸
じく

および後
こう

車
しゃ

軸
じく

に備
そな

えている。

7B アーティキュレート式
しき

は、前
ぜん

後
ご

フレームのセンターピンを中
ちゅう

心
しん

に車
しゃ

体
たい

を屈
くっ

折
せつ

させる構
こう

造
ぞう

で、

停
てい

車
しゃ

状
じょう

態
たい

でもステアリング操
そう

作
さ

が可
か

能
のう

である。

;No. 29< バックホウの性
せい

能
のう

および諸
しょ

元
げん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 最
さい

大
だい

掘
くっ

削
さく

半
はん

径
けい

は、作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

を水
すい

平
へい

方
ほう

向
こう

に最
さい

大
だい

に伸
の

ばしたときのバケットの先
せん

端
たん

から旋
せん

回
かい

中
ちゅう

心
しん

までの水
すい

平
へい

距
きょ

離
り

である。

7; バケットの定
てい

格
かく

容
よう

量
りょう

は、バケットの上
じょう

縁
えん

から 1：1 の勾
こう

配
ばい

で土
ど

砂
しゃ

を盛
も

り上
あ

げたときの山
やま

積
づみ

容
よう

量
りょう

で表
あらわ

す。

7> 接
せっ

地
ち

圧
あつ

は、機
き

械
かい

の運
うん

転
てん

質
しつ

量
りょう

に重
じゅう

力
りょく

加
か

速
そく

度
ど

を乗
じょう

じた値
あたい

をクローラの接
せっ

地
ち

面
めん

積
せき

で除
じょ

して算
さん

出
しゅつ

す

る。

7B 運
うん

転
てん

質
しつ

量
りょう

は、機
き

体
たい

質
しつ

量
りょう

に作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

の質
しつ

量
りょう

と運
うん

転
てん

員
いん

の質
しつ

量
りょう

および最
さい

大
だい

積
せき

載
さい

質
しつ

量
りょう

を加
くわ

えたもの

である。

;No. 30< バックホウの運
うん

転
てん

および取
とり

扱
あつか

いに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 傾
けい

斜
しゃ

地
ち

では、バケットを地
ち

上
じょう

から 20 〜 30 cm程
てい

度
ど

に保
ほ

持
じ

して走
そう

行
こう

し、機
き

体
たい

が滑
すべ

ったときにバ

ケットをすぐに接
せっ

地
ち

させて停
てい

車
しゃ

できるようにしておく。

7; 軟
なん

弱
じゃく

地
ち

では、スリップなどを避
さ

けるため、低
てい

速
そく

で進
しん

入
にゅう

し、泥
でい

ねい化
か

の防
ぼう

止
し

のため、方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

は少
すこ

しずつ連
れん

続
ぞく

的
てき

にステアリングを操
そう

作
さ

する。

7> 傾
けい

斜
しゃ

地
ち

では、横
よこ

すべりや転
てん

倒
とう

の危
き

険
けん

があるため、傾
けい

斜
しゃ

面
めん

を斜
なな

めに横
よこ

切
ぎ

ることや、山
やま

側
がわ

への旋
せん

回
かい

は行
おこな

わない。

7B 河
か

川
せん

を横
よこ

切
ぎ

って渡
わた

るときは、予
よ

想
そう

外
がい

に深
ふか

い場
ば

合
あい

や川
かわ

底
ぞこ

に凹
へこ

みがある場
ば

合
あい

に備
そな

え、バケットを

使
つか

って水
すい

深
しん

や川
かわ

底
ぞこ

を調
しら

べながら渡
わた

る。
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;No. 31< モータグレーダの特
とく

徴
ちょう

および装
そう

置
ち

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 固
こ

定
てい

式
しき

のフレーム構
こう

造
ぞう

の操
そう

向
こう

方
ほう

式
しき

は前
ぜん

輪
りん

ステアリング式
しき

で、旋
せん

回
かい

時
じ

には前
ぜん

輪
りん

と後
こう

輪
りん

の軌
き

跡
せき

は同
おな

じになる。

7; リッパ装
そう

置
ち

は、車
しゃ

体
たい

後
こう

方
ほう

に取
と

り付
つ

けられ、スカリファイヤ装
そう

置
ち

よりも大
おお

きな破
は

砕
さい

力
りょく

が得
え

られ

る。

7> サークルとサークルリバースギヤの間
あいだ

にあるシャーピンは、ブレードの回
かい

転
てん

方
ほう

向
こう

に過
か

大
だい

な力
ちから

が

かかったときにせん断
だん

され、機
き

器
き

の損
そん

傷
しょう

を防
ふせ

ぐ。

7B ブレード装
そう

置
ち

の推
すい

進
しん

角
かく

の調
ちょう

整
せい

は、サークルリバースギヤを油
ゆ

圧
あつ

モータで駆
く

動
どう

してサークルを

回
かい

転
てん

させて行
おこな

う。

;No. 32< モータグレーダのリーニング操
そう

作
さ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 前
ぜん

輪
りん

Þ操
そう

舵
だ

輪
りん

åの旋
せん

回
かい

操
そう

作
さ

時
じ

に、アーティキュレート機
き

構
こう

とリーニング装
そう

置
ち

を併
へい

用
よう

すると最
さい

小
しょう

の半
はん

径
けい

で旋
せん

回
かい

できる。

7; バンクカット作
さ

業
ぎょう

で自
じ

重
じゅう

による押
おし

付
つ

け力
りょく

が不
ふ

足
そく

する場
ば

合
あい

は、法
のり

面
めん

方
ほう

向
こう

にリーニングする。

7> 前
ぜん

進
しん

走
そう

行
こう

で方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

する場
ば

合
あい

は、旋
せん

回
かい

する方
ほう

向
こう

の反
はん

対
たい

側
がわ

にリーニングする。

7B 機
き

体
たい

を傾
かたむ

けて行
おこな

う溝
みぞ

掘
くっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

では、前
ぜん

輪
りん

は鉛
えん

直
ちょく

となるようにリーニングする。

;No. 33< 締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� マカダムローラは、アーティキュレートフレームに同
どう

一
いつ

径
けい

の>輪
りん

Þローラåで構
こう

成
せい

され、前
ぜん

輪
りん

と

後
こう

輪
りん

の線
せん

圧
あつ

は概
おおむ

ね同
どう

一
いつ

である。

7; 土
ど

工
こう

用
よう

振
しん

動
どう

ローラは、前
ぜん

輪
りん

に鉄
てつ

輪
りん

Þ振
しん

動
どう

輪
りん

å、後
こう

輪
りん

にトラクションタイプのタイヤÞ駆
く

動
どう

輪
りん

åが装
そう

着
ちゃく

されている。

7> 振
しん

動
どう

ローラは、搭
とう

載
さい

機
き

器
き

やオペレータに振
しん

動
どう

が直
ちょく

接
せつ

伝
つた

わらないように、ロールと取
とり

付
つ

けフ

レームの間
あいだ

に防
ぼう

振
しん

ゴムを装
そう

備
び

している。

7B タイヤローラは、初
しょ

転
てん

圧
あつ

や支
し

持
じ

力
りょく

の小
ちい

さい粘
ねん

性
せい

土
ど

などの締
しめ

固
かた

めに使
つか

う場
ば

合
あい

は、タイヤの空
くう

気
き

圧
あつ

を上
あ

げて転
てん

圧
あつ

する。

;No. 34< 締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

の構
こう

造
ぞう

および機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� アーティキュレート方
ほう

式
しき

の操
そう

向
こう

装
そう

置
ち

は、機
き

体
たい

の前
ぜん

後
ご

をピンで接
せつ

合
ごう

し、油
ゆ

圧
あつ

シリンダにより機
き

体
たい

を中
ちゅう

央
おう

で折
お

り曲
ま

げる。

7; 油
ゆ

圧
あつ

駆
く

動
どう

式
しき

ローラの終
しゅう

減
げん

速
そく

装
そう

置
ち

は、油
ゆ

圧
あつ

モータとロールÞ車
しゃ

輪
りん

åとの間
あいだ

にあり、平
ひら

歯
は

車
ぐるま

による

減
げん

速
そく

方
ほう

式
しき

のものが多
おお

い。

7> タイヤローラの車
しゃ

輪
りん

支
し

持
じ

機
き

構
こう

は、前
ぜん

輪
りん

が一
いっ

体
たい

揺
よう

動
どう

式
しき

で、後
こう

輪
りん

が固
こ

定
てい

式
しき

のものが多
おお

い。

7B 油
ゆ

圧
あつ

駆
く

動
どう

の機
き

械
かい

式
しき

制
せい

動
どう

における多
た

板
ばん

式
しき

ネガティブブレーキは、油
ゆ

圧
あつ

系
けい

統
とう

が故
こ

障
しょう

した場
ば

合
あい

に自
じ

動
どう

的
てき

にブレーキがかかる。
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;No. 35< アスファルトフィニッシャの構
こう

造
ぞう

および機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないも

のはどれか。

7� スクリュスプレッダは、混
こん

合
ごう

物
ぶつ

をスクリード装
そう

置
ち

の前
ぜん

部
ぶ

に均
きん

等
とう

に敷
し

き拡
ひろ

げる装
そう

置
ち

で、スクリュ

軸
じく

は中
ちゅう

央
おう

部
ぶ

で左
さ

右
ゆう

別
べつ

々
べつ

に駆
く

動
どう

できる。

7; 敷
しき

ならし厚
あつ

さの調
ちょう

整
せい

は、シックネスハンドルの操
そう

作
さ

によるものとレベリングアームのピボッ

トを上
じょう

下
げ

させる方
ほう

法
ほう

がある。

7> スクリード装
そう

置
ち

は、混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を敷
し

きならし、締
し

め固
かた

めて平
へい

たんに仕
し

上
あ

げるもので、作
さ

業
ぎょう

角
かく

Þア

タック角
かく

åを大
おお

きくすると、敷
しき

ならし厚
あつ

さは薄
うす

くなる。

7B 自
じ

動
どう

スクリード調
ちょう

整
せい

装
そう

置
ち

のスロープセンサは、グレードセンサで制
せい

御
ぎょ

された側
がわ

の高
たか

さを基
き

準
じゅん

として横
おう

断
だん

勾
こう

配
ばい

の差
さ

を検
けん

出
しゅつ

し、ピボットシリンダを上
じょう

下
げ

させ所
しょ

定
てい

の横
おう

断
だん

勾
こう

配
ばい

に一
いっ

致
ち

させる。

;No. 36< 場
ば

所
しょ

打
う

ち杭
ぐい

工
こう

法
ほう

に使
し

用
よう

される機
き

械
かい

の構
こう

造
ぞう

および機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

で

ないものはどれか。

7� アースドリル工
こう

法
ほう

のドリリングバケットのリーマナイフは、表
ひょう

層
そう

ケーシングの建
たて

込
こ

みのため、

杭
くい

径
けい

より 100 〜 200 mm大
おお

きく掘
くっ

削
さく

するためのもので、バケットの下
か

部
ぶ

に取
と

り付
つ

けられる。

7; アースドリル工
こう

法
ほう

の底
そこ

ざらいバケットは、スライムの流
りゅう

出
しゅつ

を防
ふせ

ぐため水
すい

密
みつ

性
せい

が高
たか

く、掘
くっ

削
さく

孔
こう

側
そく

壁
へき

との接
せっ

触
しょく

を防
ふせ

ぐため、杭
くい

径
けい

よりも 100 mm小
ちい

さいものを選
せん

定
てい

する。

7> リバースサーキュレーションドリルのビットは、ロータリテーブル上
じょう

のケリーバを介
かい

して油
ゆ

圧
あつ

モータで回
かい

転
てん

する。

7B リバース工
こう

法
ほう

のサクションポンプによる揚
よう

泥
でい

は、サクションポンプにより、サクションホース

で泥
でい

水
すい

を吸
す

い上
あ

げ、デリバリホースで排
はい

出
しゅつ

する。

;No. 37< トラクタ系
けい

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

による土
ど

工
こう

作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれ

か。

7� ホイールローダによるロードアンドキャリ工
こう

法
ほう

では、運
うん

搬
ぱん

時
じ

の荷
に

こぼれを少
すく

なくするために、

バケットの荷
に

は平
ひら

積
づ

みとし、荷
に

のすくい込
こ

み後
ご

の方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

はできるだけ切
きり

羽
は

付
ふ

近
きん

で行
おこな

う。

7; ブルドーザによるリッピング作
さ

業
ぎょう

は、次
つぎ

の作
さ

業
ぎょう

やズリ押
お

しが容
よう

易
い

になるように破
は

砕
さい

深
ふか

さはで

きるだけ一
いっ

定
てい

にする。

7> ホイールローダで地
じ

山
やま

に埋
まい

没
ぼつ

した大
おお

きな玉
たま

石
いし

をすくい込
こ

むときは、玉
たま

石
いし

の前
まえ

側
がわ

と両
りょう

側
がわ

の土
ど

砂
しゃ

を取
と

り除
のぞ

き、刃
は

先
さき

を押
お

し込
こ

みリフトアームを下
さ

げながらバケットを引
ひ

き起
お

こす。

7B ブルドーザによる押
おし

土
ど

作
さ

業
ぎょう

で、高
たか

い斜
しゃ

面
めん

の上
じょう

部
ぶ

から土
ど

砂
しゃ

を落
お

とすときは、ブレードの土
つち

をす

べて落
お

としてから後
こう

退
たい

する。
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;No. 38< 下
か

記
き

の条
じょう

件
けん

で、ホイールローダ�台
だい

により掘
くっ

削
さく

後
ご

のほぐした山
やま

砂
ずな

の積
つみ

込
こみ

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

、運
うん

転
てん

�時
じ

間
かん

当
あ

たりの作
さ

業
ぎょう

量
りょう

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。

Þ条
じょう

件
けん

å バケット容
よう

量
りょう

Þ山
やま

積
づみ

å ：2.0 m3

バケット係
けい

数
すう

：0.75

土
ど

量
りょう

換
かん

算
さん

係
けい

数
すう

：1.0

�サイクル当
あ

たり所
しょ

要
よう

時
じ

間
かん

：40秒
びょう

作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

：0.6

7� 72 m3/h

7; 81 m3/h

7> 108m3/h

7B 135 m3/h

;No. 39< バックホウの法
のり

面
めん

整
せい

形
けい

作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 土
ど

羽
は

打
う

ち仕
し

上
あ

げは、ブルドーザで十
じゅう

分
ぶん

に締
し

め固
かた

めた後
あと

、法
のり

面
めん

バケットを使
し

用
よう

して行
おこな

う。

7; コーナ部
ぶ

の法
のり

切
き

りは、クローラの下
した

に土
つち

を盛
も

って機
き

体
たい

を傾
かたむ

けてバケットの刃
は

先
さき

を法
のり

面
めん

に沿
そ

わせ

て行
おこな

うことがある。

7> 切
きり

土
ど

法
のり

面
めん

においてラウンディングを施
ほどこ

す場
ば

合
あい

、仕
し

上
あ

げ作
さ

業
ぎょう

の最
さい

後
ご

にまとめて掘
くっ

削
さく

する。

7B >次
じ

元
げん

マシンコントロール機
き

能
のう

を装
そう

備
び

したバックホウを使
つか

うと、丁
ちょう

張
はり

の設
せっ

置
ち

作
さ

業
ぎょう

を省
しょう

略
りゃく

でき

る。

;No. 40< 下
か

記
き

の条
じょう

件
けん

で、ワイヤロープ式
しき

クラムシェル�台
だい

により地
じ

山
やま

の掘
くっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

、

�日
にち

当
あ

たりの作
さ

業
ぎょう

量
りょう

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。ただし、�日
にち

の稼
か

働
どう

時
じ

間
かん

はQ時
じ

間
かん

と

する。

Þ条
じょう

件
けん

å �サイクル当
あ

たりの所
しょ

要
よう

時
じ

間
かん

：40秒
びょう

�サイクル当
あ

たりの掘
くっ

削
さく

量
りょう

：0.5 m3

土
ど

量
りょう

換
かん

算
さん

係
けい

数
すう

：1.0

作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

：0.4

7� 56 m3/日
にち

7; 126 m3/日
にち

7> 252 m3/日
にち

7B 315 m3/日
にち
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;No. 41< モータグレーダの作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 切
せっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

などでは、通
つう

常
じょう

ウインドローが出
で

る反
はん

対
たい

方
ほう

向
こう

に横
よこ

荷
か

重
じゅう

が作
さ

用
よう

するため、ウインド

ローが出
で

る側
がわ

と反
はん

対
たい

方
ほう

向
こう

にリーニングして直
ちょく

進
しん

性
せい

を保
ほ

持
じ

する。

7; 軟
なん

弱
じゃく

な路
ろ

肩
かた

部
ぶ

の敷
しき

ならしは、ショルダリーチ姿
し

勢
せい

により、機
き

体
たい

を路
ろ

肩
かた

部
ぶ

から離
はな

して行
おこな

う。

7> 路
ろ

盤
ばん

材
ざい

料
りょう

は、均
きん

等
とう

に敷
し

きならすため、ダンプトラック�台
だい

分
ぶん

の量
りょう

をB〜�箇
か

所
しょ

程
てい

度
ど

に分
わ

けて

配
はい

置
ち

するとよい。

7B 切
せっ

削
さく

および敷
しき

ならし作
さ

業
ぎょう

は、一
いっ

般
ぱん

にサークルを中
ちゅう

央
おう

に保
ほ

持
じ

し、ブレードの左
さ

右
ゆう

両
りょう

端
たん

が機
き

体
たい

幅
はば

よりも外
そと

側
がわ

になるように均
きん

等
とう

にブレードを張
は

り出
だ

して行
おこな

う。

;No. 42< 下
か

記
き

の条
じょう

件
けん

で、モータグレーダ�台
だい

で路
ろ

盤
ばん

材
ざい

を敷
し

きならす場
ば

合
あい

の運
うん

転
てん

�時
じ

間
かん

当
あ

たり作
さ

業
ぎょう

面
めん

積
せき

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。

ただし、作
さ

業
ぎょう

は方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

して常
つね

に前
ぜん

進
しん

のみで行
おこな

うものとし、方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

のロスは作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

に含
ふく

む

ものとする。

Þ条
じょう

件
けん

å 平
へい

均
きん

作
さ

業
ぎょう

速
そく

度
ど

：Bkm/h

ブレード有
ゆう

効
こう

幅
はば

：>m

敷
しき

ならし回
かい

数
すう

：�回
かい

作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

：0.6

7� 2,400 m2/h

7; 2,250 m2/h

7> 1,440 m2/h

7B 600 m2/h

;No. 43< 道
どう

路
ろ

工
こう

事
じ

におけるローラの締
しめ

固
かた

め作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはど

れか。

7� 圧
あっ

縮
しゅく

沈
ちん

下
か

の大
おお

きい軟
なん

質
しつ

のアスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の初
しょ

転
てん

圧
あつ

は、同
どう

一
いつ

の速
そく

度
ど

で�往
おう

復
ふく

転
てん

圧
あつ

した後
あと

に

幅
はば

寄
よ

せを行
おこな

いながら全
ぜん

面
めん

を�往
おう

復
ふく

転
てん

圧
あつ

する。

7; 路
ろ

床
しょう

盛
もり

土
ど

では、敷
し

きならされた材
ざい

料
りょう

をタイヤローラ、振
しん

動
どう

ローラで転
てん

圧
あつ

し、仕
し

上
あ

がり厚
あつ

さを

20 cm以
い

下
か

にする。

7> アスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の二
に

次
じ

転
てん

圧
あつ

を振
しん

動
どう

ローラで行
おこな

う場
ば

合
あい

は、混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の状
じょう

態
たい

を見
み

ながらインパ

クトスペーシングを調
ちょう

節
せつ

する。

7B 上
じょう

層
そう

路
ろ

盤
ばん

の粒
りゅう

度
ど

調
ちょう

整
せい

路
ろ

盤
ばん

では、材
ざい

料
りょう

分
ぶん

離
り

に留
りゅう

意
い

しながら均
きん

一
いつ

に敷
し

きならし、仕
し

上
あ

がり厚
あつ

さ

は 25 cm以
い

下
か

を標
ひょう

準
じゅん

とする。
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;No. 44< アスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の締
しめ

固
かた

めに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 気
き

温
おん

が�℃以
い

下
か

の時
とき

の初
しょ

転
てん

圧
あつ

は、作
さ

業
ぎょう

時
じ

間
かん

を短
たん

縮
しゅく

し混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の温
おん

度
ど

低
てい

下
か

を少
すく

なくするために、

線
せん

圧
あつ

の大
おお

きいローラを使
し

用
よう

する。

7; 継
つぎ

目
め

の転
てん

圧
あつ

は、横
よこ

継
つぎ

目
め

、縦
たて

継
つぎ

目
め

、構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

との継
つぎ

目
め

、自
じ

由
ゆう

端
たん

、ホットジョイントの順
じゅん

に行
おこな

う。

7> 初
しょ

転
てん

圧
あつ

は、圧
あっ

縮
しゅく

沈
ちん

下
か

を一
いち

度
ど

に生
しょう

じさせないように行
おこな

い、ロードローラÞ10 〜 12 tåで;回
かい

Þ�

往
おう

復
ふく

å程
てい

度
ど

行
おこな

う。

7B 二
に

次
じ

転
てん

圧
あつ

は、規
き

定
てい

の締
しめ

固
かた

め度
ど

を得
え

るために行
おこな

うので、混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の温
おん

度
ど

が 90 〜 130℃程
てい

度
ど

の間
あいだ

に

行
おこな

うのが一
いっ

般
ぱん

的
てき

である。

;No. 45< 各
かく

種
しゅ

の舗
ほ

装
そう

の施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 砕
さい

石
せき

マスチック舗
ほ

装
そう

において水
すい

密
みつ

性
せい

が要
よう

求
きゅう

される場
ば

合
あい

は、必
ひつ

要
よう

な締
しめ

固
かた

め度
ど

が確
かく

保
ほ

できる施
せ

工
こう

方
ほう

法
ほう

を事
じ

前
ぜん

に検
けん

討
とう

しておく。

7; 大
だい

粒
りゅう

径
けい

アスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の製
せい

造
ぞう

は、通
つう

常
じょう

のアスファルト混
こん

合
ごう

所
しょ

で行
おこな

うが、製
せい

造
ぞう

能
のう

力
りょく

は通
つう

常
じょう

の混
こん

合
ごう

物
ぶつ

に比
くら

べて低
てい

下
か

する場
ば

合
あい

がある。

7> ポーラスアスファルト舗
ほ

装
そう

を排
はい

水
すい

性
せい

舗
ほ

装
そう

として用
もち

いる場
ば

合
あい

、空
くう

隙
げき

により、下
か

層
そう

との接
せっ

着
ちゃく

面
めん

積
せき

が小
ちい

さくなることから、下
か

層
そう

との一
いっ

体
たい

化
か

を図
はか

るためのプライムコートを用
もち

いる。

7B ロールドアスファルト舗
ほ

装
そう

は、ロールドアスファルトを敷
し

きならした直
ちょく

後
ご

にプレコート砕
さい

石
せき

を散
さん

布
ぷ

して、鉄
てつ

輪
りん

ローラで圧
あつ

入
にゅう

する。

;No. 46< 場
ば

所
しょ

打
う

ち杭
ぐい

工
こう

法
ほう

における孔
こう

底
てい

処
しょ

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 孔
こう

底
てい

にスライムが沈
ちん

殿
でん

した状
じょう

態
たい

でコンクリートを打
う

ち込
こ

むと、杭
くい

体
たい

と支
し

持
じ

地
じ

盤
ばん

の間
あいだ

にスライ

ムが介
かい

在
ざい

し、杭
くい

の支
し

持
じ

機
き

能
のう

に悪
あく

影
えい

響
きょう

を与
あた

える。

7; アースドリル工
こう

法
ほう

における一
いち

次
じ

孔
こう

底
てい

処
しょ

理
り

は、底
そこ

ざらいバケットを利
り

用
よう

して孔
こう

底
てい

に沈
ちん

積
せき

したスラ

イムを除
じょ

去
きょ

する。

7> オールケーシング工
こう

法
ほう

では、掘
くっ

削
さく

完
かん

了
りょう

後
ご

に底
そこ

ざらい掘
くっ

削
さく

を行
おこな

い、その後
ご

沈
ちん

積
せき

バケットにより

スライムを処
しょ

理
り

する。

7B リバース工
こう

法
ほう

における一
いち

次
じ

孔
こう

底
てい

処
しょ

理
り

は、鉄
てっ

筋
きん

かご建
たて

込
こ

み後
ご

、トレミーを利
り

用
よう

してサクションポ

ンプなどにより行
おこな

う。
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※ No. 47〜No. 51までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

;No. 47< 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

法
ほう

上
じょう

、建
けん

設
せつ

業
ぎょう

の許
きょ

可
か

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

の許
きょ

可
か

は、>年
ねん

ごとに更
こう

新
しん

を受
う

けなければ、その期
き

間
かん

が経
けい

過
か

したときに効
こう

力
りょく

を失
うしな

う。

7; 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

は許
きょ

可
か

を受
う

けた建
けん

設
せつ

業
ぎょう

に係
かか

る建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を請
う

け負
お

う場
ば

合
あい

においては、当
とう

該
がい

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に

附
ふ

帯
たい

する他
た

の建
けん

設
せつ

業
ぎょう

に係
かか

る建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を請
う

け負
お

うことができる。

7> 工
こう

事
じ

�件
けん

の請
うけ

負
おい

金
きん

額
がく

が 500万
まん

円
えん

未
み

満
まん

の土
ど

木
ぼく

一
いっ

式
しき

工
こう

事
じ

のみを請
う

け負
お

うことを営
えい

業
ぎょう

とする者
もの

は、

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

の許
きょ

可
か

を必
ひつ

要
よう

としない。

7B 一
いち

の都
と

道
どう

府
ふ

県
けん

の区
く

域
いき

内
ない

にのみ営
えい

業
ぎょう

所
しょ

を設
もう

けて営
えい

業
ぎょう

をしようとする特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

の者
もの

は、営
えい

業
ぎょう

所
しょ

の所
しょ

在
ざい

地
ち

を管
かん

轄
かつ

する都
と

道
どう

府
ふ

県
けん

知
ち

事
じ

の許
きょ

可
か

を受
う

けなければならない。

;No. 48< 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

法
ほう

における技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

制
せい

度
ど

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 主
しゅ

任
にん

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

及
およ

び監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

は、工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

における建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を適
てき

正
せい

に実
じっ

施
し

するため、当
とう

該
がい

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

、工
こう

程
てい

管
かん

理
り

、品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

その他
た

の技
ぎ

術
じゅつ

上
じょう

の管
かん

理
り

及
およ

び建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

に従
じゅう

事
じ

する者
もの

の技
ぎ

術
じゅつ

上
じょう

の指
し

導
どう

監
かん

督
とく

を誠
せい

実
じつ

に行
おこな

わなければならない。

7; 工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

における建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

に従
じゅう

事
じ

する者
もの

は、主
しゅ

任
にん

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

又
また

は監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

がその職
しょく

務
む

として行
おこな

う指
し

導
どう

に従
したが

わなければならない。

7> 監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

は、当
とう

該
がい

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に係
かか

る建
けん

設
せつ

業
ぎょう

が指
し

定
てい

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

である場
ば

合
あい

には、一
いっ

級
きゅう

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

施
せ

工
こう

管
かん

理
り

技
ぎ

士
し

などの国
こっ

家
か

資
し

格
かく

者
しゃ

又
また

は;年
ねん

以
い

上
じょう

の建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の指
し

導
どう

監
かん

督
とく

的
てき

な実
じつ

務
む

の経
けい

験
けん

を有
ゆう

する者
もの

で

なければならない。

7B 公
こう

共
きょう

工
こう

事
じ

における専
せん

任
にん

の監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

は、監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

資
し

格
かく

者
しゃ

証
しょう

の交
こう

付
ふ

を受
う

けている者
もの

であっ

て監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

講
こう

習
しゅう

を受
じゅ

講
こう

した日
ひ

の属
ぞく

する年
とし

の翌
よく

年
とし

から起
き

算
さん

して�年
ねん

を経
けい

過
か

しない者
もの

でなければ

ならない。

;No. 49< 振
しん

動
どう

規
き

制
せい

法
ほう

上
じょう

、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

は、改
かい

善
ぜん

勧
かん

告
こく

を受
う

けた者
もの

がその勧
かん

告
こく

に従
したが

わないで指
し

定
てい

地
ち

域
いき

内
ない

において特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

っているときは、期
き

限
げん

を定
さだ

めて、その勧
かん

告
こく

に従
したが

うべきことを命
めい

ずることができる。

7; ブレーカーÞ手
て

持
も

ち式
しき

を除
のぞ

くåを使
し

用
よう

し、複
ふく

数
すう

日
じつ

にわたり作
さ

業
ぎょう

地
ち

点
てん

が連
れん

続
ぞく

的
てき

に移
い

動
どう

する作
さ

業
ぎょう

で

あって、�日
にち

における当
とう

該
がい

作
さ

業
ぎょう

に係
かか

る;地
ち

点
てん

間
かん

の最
さい

大
だい

距
きょ

離
り

が 50 mを超
こ

えないものは、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

である。

7> 災
さい

害
がい

その他
た

非
ひ

常
じょう

の事
じ

態
たい

の発
はっ

生
せい

により、指
し

定
てい

地
ち

域
いき

内
ない

において特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

を緊
きん

急
きゅう

に行
おこな

う必
ひつ

要
よう

が

あるときには、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を施
せ

工
こう

する者
もの

は、速
すみ

やかに市
し

長
ちょう

村
そん

長
ちょう

に届
とど

け出
で

なければならない。

7B 作
さ

業
ぎょう

を開
かい

始
し

した日
ひ

に終
しゅう

了
りょう

するくい打
うち

機
き

Þもんけん及
およ

び圧
あつ

入
にゅう

式
しき

くい打
うち

機
き

を除
のぞ

くåを使
し

用
よう

する作
さ

業
ぎょう

は、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

である。
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;No. 50< 道
どう

路
ろ

法
ほう

上
じょう

、特
とく

殊
しゅ

な車
しゃ

両
りょう

の通
つう

行
こう

許
きょ

可
か

等
とう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれ

か。

7� 高
こう

架
か

構
こう

造
ぞう

の道
どう

路
ろ

については、道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

により、車
しゃ

両
りょう

でその重
じゅう

量
りょう

が構
こう

造
ぞう

計
けい

算
さん

その他
た

の計
けい

算
さん

又
また

は試
し

験
けん

によって安
あん

全
ぜん

であると認
みと

められる限
げん

度
ど

をこえるものの通
つう

行
こう

を禁
きん

止
し

されることがある。

7; 道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

を異
い

にする;以
い

上
じょう

の都
と

道
どう

府
ふ

県
けん

道
どう

について限
げん

度
ど

超
ちょう

過
か

車
しゃ

両
りょう

を通
つう

行
こう

させようとする者
もの

は、それぞれの道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

に通
つう

行
こう

許
きょ

可
か

の申
しん

請
せい

をする必
ひつ

要
よう

がある。

7> 許
きょ

可
か

を受
う

けずに又
また

は通
つう

行
こう

許
きょ

可
か

条
じょう

件
けん

に違
い

反
はん

して限
げん

度
ど

超
ちょう

過
か

車
しゃ

両
りょう

を通
つう

行
こう

させた場
ば

合
あい

、運
うん

転
てん

手
しゅ

のほ

かに雇
こ

用
よう

している法
ほう

人
じん

等
とう

に罰
ばっ

則
そく

規
き

定
てい

が適
てき

用
よう

されることがある。

7B 車
しゃ

両
りょう

制
せい

限
げん

令
れい

で定
さだ

める車
しゃ

両
りょう

とは、自
じ

動
どう

車
しゃ

、原
げん

動
どう

機
き

付
つき

自
じ

転
てん

車
しゃ

、軽
けい

車
しゃ

両
りょう

、トロリーバスをいい、他
た

の車
しゃ

両
りょう

にけん引
いん

されている場
ば

合
あい

、そのけん引
いん

されている車
しゃ

両
りょう

も含
ふく

まれる。

;No. 51< 廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の処
しょ

理
り

及
およ

び清
せい

掃
そう

に関
かん

する法
ほう

律
りつ

上
じょう

、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に係
かか

る産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

管
かん

理
り

票
ひょう

Þ以
い

下
か

、?管
かん

理
り

票
ひょう

@という。åに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 排
はい

出
しゅつ

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の運
うん

搬
ぱん

を業
ぎょう

とする者
もの

に産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の運
うん

搬
ぱん

を委
い

託
たく

した場
ば

合
あい

、産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の運
うん

搬
ぱん

の終
しゅう

了
りょう

確
かく

認
にん

後
ご

、当
とう

該
がい

運
うん

搬
ぱん

受
じゅ

託
たく

者
しゃ

に管
かん

理
り

票
ひょう

を交
こう

付
ふ

しなければならない。

7; 管
かん

理
り

票
ひょう

交
こう

付
ふ

者
しゃ

は、管
かん

理
り

票
ひょう

の写
うつ

しが定
さだ

められた期
き

間
かん

に送
そう

付
ふ

を受
う

けないときは、産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の

状
じょう

況
きょう

を把
は

握
あく

するとともに、生
せい

活
かつ

環
かん

境
きょう

保
ほ

全
ぜん

のために必
ひつ

要
よう

な措
そ

置
ち

を講
こう

じなければならない。

7> 管
かん

理
り

票
ひょう

交
こう

付
ふ

者
しゃ

は、産
さん

業
ぎょう

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の運
うん

搬
ぱん

又
また

は処
しょ

分
ぶん

が終
しゅう

了
りょう

したことを管
かん

理
り

票
ひょう

の写
うつ

しにより確
かく

認
にん

し、当
とう

該
がい

管
かん

理
り

票
ひょう

の写
うつ

しを当
とう

該
がい

送
そう

付
ふ

を受
う

けた日
ひ

から�年
ねん

間
かん

保
ほ

存
ぞん

しなければならない。

7B 管
かん

理
り

票
ひょう

交
こう

付
ふ

者
しゃ

は、管
かん

理
り

票
ひょう

に関
かん

する報
ほう

告
こく

書
しょ

を作
さく

成
せい

し、これを都
と

道
どう

府
ふ

県
けん

知
ち

事
じ

に提
てい

出
しゅつ

しなければな

らない。
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※ No. 52〜No. 56までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

;No. 52< 労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

法
ほう

および労
ろう

働
どう

契
けい

約
やく

法
ほう

上
じょう

、就
しゅう

業
ぎょう

規
き

則
そく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないも

のはどれか。

7� 常
じょう

時
じ

10人
にん

以
い

上
じょう

の労
ろう

働
どう

者
しゃ

を使
し

用
よう

する使
し

用
よう

者
しゃ

は、就
しゅう

業
ぎょう

規
き

則
そく

を作
さく

成
せい

し、所
しょ

轄
かつ

労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

長
ちょう

に届
とど

け出
で

なければならない。

7; 使
し

用
よう

者
しゃ

は、就
しゅう

業
ぎょう

規
き

則
そく

の作
さく

成
せい

にあたり、当
とう

該
がい

事
じ

業
ぎょう

場
じょう

に労
ろう

働
どう

者
しゃ

の過
か

半
はん

数
すう

で組
そ

織
しき

する労
ろう

働
どう

組
くみ

合
あい

が

ない場
ば

合
あい

においては、労
ろう

働
どう

者
しゃ

の過
か

半
はん

数
すう

を代
だい

表
ひょう

する者
もの

の意
い

見
けん

を聴
き

かなければならない。

7> 就
しゅう

業
ぎょう

規
き

則
そく

で定
さだ

める基
き

準
じゅん

に達
たっ

しない労
ろう

働
どう

条
じょう

件
けん

を定
さだ

める労
ろう

働
どう

契
けい

約
やく

は、該
がい

当
とう

部
ぶ

分
ぶん

だけでなくその

労
ろう

働
どう

契
けい

約
やく

全
ぜん

部
ぶ

が無
む

効
こう

となる。

7B 常
じょう

時
じ

10人
にん

以
い

上
じょう

の労
ろう

働
どう

者
しゃ

を使
し

用
よう

する使
し

用
よう

者
しゃ

が退
たい

職
しょく

手
て

当
あて

の定
さだ

めをする場
ば

合
あい

は、適
てき

用
よう

される労
ろう

働
どう

者
しゃ

の範
はん

囲
い

、退
たい

職
しょく

手
て

当
あて

の決
けっ

定
てい

、計
けい

算
さん

及
およ

び支
し

払
はらい

の方
ほう

法
ほう

並
なら

びに退
たい

職
しょく

手
て

当
あて

の支
し

払
はらい

の時
じ

期
き

に関
かん

する事
じ

項
こう

について、就
しゅう

業
ぎょう

規
き

則
そく

を作
さく

成
せい

しなければならない。

;No. 53< 労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

法
ほう

上
じょう

、労
ろう

働
どう

時
じ

間
かん

、休
きゅう

憩
けい

、休
きゅう

日
じつ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものは

どれか。

7� 使
し

用
よう

者
しゃ

は、労
ろう

働
どう

者
しゃ

に毎
まい

週
しゅう

少
すく

なくとも�回
かい

の休
きゅう

日
じつ

を与
あた

えるか、B週
しゅう

間
かん

を通
つう

じB日
にち

以
い

上
じょう

の休
きゅう

日
じつ

を与
あた

えなければならない。

7; 使
し

用
よう

者
しゃ

は、原
げん

則
そく

として、労
ろう

働
どう

者
しゃ

の過
か

半
はん

数
すう

で組
そ

織
しき

する労
ろう

働
どう

組
くみ

合
あい

との書
しょ

面
めん

による協
きょう

定
てい

により、�

箇
か

月
げつ

以
い

内
ない

の一
いっ

定
てい

の期
き

間
かん

を平
へい

均
きん

し一
いっ

週
しゅう

間
かん

当
あ

たりの労
ろう

働
どう

時
じ

間
かん

が 40時
じ

間
かん

を超
こ

えない定
さだ

めをしたとき

は、特
とく

定
てい

の週
しゅう

において 40時
じ

間
かん

を超
こ

えて労
ろう

働
どう

させることができる。

7> 使
し

用
よう

者
しゃ

は、原
げん

則
そく

として、労
ろう

働
どう

時
じ

間
かん

がU時
じ

間
かん

を超
こ

える場
ば

合
あい

においては、少
すく

なくとも�時
じ

間
かん

の休
きゅう

憩
けい

時
じ

間
かん

を労
ろう

働
どう

時
じ

間
かん

の途
と

中
ちゅう

に一
いっ

斉
せい

に与
あた

えなければならない。

7B 使
し

用
よう

者
しゃ

は、その雇
やとい

入
い

れの日
ひ

から起
き

算
さん

して>箇
か

月
げつ

間
かん

継
けい

続
ぞく

勤
きん

務
む

し全
ぜん

労
ろう

働
どう

日
び

のU割
わり

以
い

上
じょう

出
しゅっ

勤
きん

した

労
ろう

働
どう

者
しゃ

に対
たい

して、10労
ろう

働
どう

日
び

の有
ゆう

給
きゅう

休
きゅう

暇
か

を与
あた

えなくてはならない。

;No. 54< 労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

上
じょう

、作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

すべき作
さ

業
ぎょう

に該
がい

当
とう

しないものは、次
つぎ

のうちどれ

か。

7� 高
たか

さがBmで支
し

間
かん

が 20 mの鋼
こう

製
せい

の橋
きょう

梁
りょう

の上
じょう

部
ぶ

構
こう

造
ぞう

の架
か

設
せつ

の作
さ

業
ぎょう

7; 高
たか

さが�mのコンクリート造
ぞう

の工
こう

作
さく

物
ぶつ

の解
かい

体
たい

の作
さ

業
ぎょう

7> ずい道
どう

及
およ

びたて坑
こう

以
い

外
がい

の坑
こう

の掘
くっ

削
さく

を除
のぞ

く、掘
くっ

削
さく

面
めん

の高
たか

さが>mの地
じ

山
やま

の掘
くっ

削
さく

を行
おこな

う作
さ

業
ぎょう

7B 高
たか

さが�mの足
あし

場
ば

の組
くみ

立
た

ての作
さ

業
ぎょう
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;No. 55< 労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

上
じょう

、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の現
げん

場
ば

における安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

管
かん

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、

適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、選
せん

任
にん

した作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

の名
な

前
まえ

や業
ぎょう

務
む

内
ない

容
よう

を作
さ

業
ぎょう

場
じょう

の見
み

やすい箇
か

所
しょ

に掲
けい

示
じ

する等
とう

に

より関
かん

係
けい

労
ろう

働
どう

者
しゃ

に周
しゅう

知
ち

させなければならない。

7; 関
かん

係
けい

請
うけ

負
おい

人
にん

の労
ろう

働
どう

者
しゃ

が建
けん

設
せつ

現
げん

場
ば

で作
さ

業
ぎょう

する場
ば

合
あい

は、元
もと

方
かた

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は統
とう

括
かつ

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

と安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

の両
りょう

方
ほう

を選
せん

任
にん

しなければならない。

7> 統
とう

括
かつ

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

との連
れん

絡
らく

は、安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

の職
しょく

務
む

のひとつである。

7B 統
とう

括
かつ

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

責
せき

任
にん

者
しゃ

は、事
じ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

所
しょ

においてその事
じ

業
ぎょう

の実
じっ

施
し

を統
とう

括
かつ

管
かん

理
り

する者
もの

をもって

充
あ

てなければならない。

;No. 56< 労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

上
じょう

、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の現
げん

場
ば

における安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

管
かん

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、

適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、新
あら

たに職
しょく

務
む

につくこととなった職
しょく

長
ちょう

その他
た

の作
さ

業
ぎょう

中
ちゅう

の労
ろう

働
どう

者
しゃ

を直
ちょく

接
せつ

指
し

導
どう

又
また

は

監
かん

督
とく

する者
もの

Þ作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

を除
のぞ

く。åに対
たい

し、安
あん

全
ぜん

又
また

は衛
えい

生
せい

のための教
きょう

育
いく

を行
おこな

わなければならない。

7; 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、原
げん

則
そく

として、労
ろう

働
どう

者
しゃ

を雇
やと

い入
い

れたときは、当
とう

該
がい

労
ろう

働
どう

者
しゃ

に対
たい

し、その従
じゅう

事
じ

する業
ぎょう

務
む

に関
かん

する安
あん

全
ぜん

又
また

は衛
えい

生
せい

のための教
きょう

育
いく

を行
おこな

わなければならない。

7> 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、労
ろう

働
どう

者
しゃ

を危
き

険
けん

又
また

は有
ゆう

害
がい

な業
ぎょう

務
む

につかせるときに行
おこな

う安
あん

全
ぜん

又
また

は衛
えい

生
せい

のための特
とく

別
べつ

の

教
きょう

育
いく

を実
じっ

施
し

したときは、受
じゅ

講
こう

者
しゃ

、科
か

目
もく

等
とう

の記
き

録
ろく

を作
さく

成
せい

して、これを�年
ねん

間
かん

保
ほ

存
ぞん

しておかなけれ

ばならない。

7B 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、労
ろう

働
どう

者
しゃ

を危
き

険
けん

又
また

は有
ゆう

害
がい

な業
ぎょう

務
む

につかせるときに行
おこな

う安
あん

全
ぜん

又
また

は衛
えい

生
せい

のための特
とく

別
べつ

の

教
きょう

育
いく

の科
か

目
もく

の全
ぜん

部
ぶ

又
また

は一
いち

部
ぶ

について十
じゅう

分
ぶん

な知
ち

識
しき

及
およ

び技
ぎ

能
のう

を有
ゆう

していると認
みと

められる労
ろう

働
どう

者
しゃ

につ

いては、当
とう

該
がい

科
か

目
もく

についての教
きょう

育
いく

を省
しょう

略
りゃく

することができる。
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