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受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

(記
き

入
にゅう

してください。)

問題
番号 解 答 番 号

No.

1

No.

2

No.

3

1 43

1 32

432

4

令
れい

和
わ

�年
ねん

度
ど

�級
きゅう

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

施
せ

工
こう

管
かん

理
り

第
だい

一
いち

次
じ

検
けん

定
てい

択
たく

一
いつ

式
しき

試
し

験
けん

問
もん

題
だい

次
つぎ

の注
ちゅう

意
い

をよく読
よ

んでから始
はじ

めてください。

:注
ちゅう

意
い

;

1唖これは試
し

験
けん

問
もん

題
だい

です。19 頁
ぺーじ

まであります。

2唖No. 1〜No. 56 まで 56 問
もん

題
だい

があり、解
かい

答
とう

が必
ひつ

要
よう

な問
もん

題
だい

数
すう

は全
ぜん

部
ぶ

で 50 問
もん

題
だい

です。

No. 1〜No. 12 までの 12 問
もん

題
だい

のうちから 10 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

No. 13〜No. 46 までの 34 問
もん

題
だい

は必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから 34 問
もん

題
だい

すべてに解
かい

答
とう

してください。

No. 47〜No. 51 までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

No. 52〜No. 56 までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

3唖選
せん

択
たく

問
もん

題
だい

は、指
し

定
てい

した問
もん

題
だい

数
すう

を超
こ

えて解
かい

答
とう

した場
ば

合
あい

、その超
こ

えた問
もん

題
だい

数
すう

に該
がい

当
とう

する得
とく

点
てん

を減
げん

点
てん

し

ますので十
じゅう

分
ぶん

注
ちゅう

意
い

してください。

4唖解
かい

答
とう

は、別
べつ

の解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

に記
き

入
にゅう

してください。

解
かい

答
とう

用
よう

紙
し

には、必
かなら

ず受
じゅ

検
けん

地
ち

、氏
し

名
めい

、受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

を記
き

入
にゅう

し受
じゅ

検
けん

番
ばん

号
ごう

の数
すう

字
じ

をマーク6ぬりつぶす;し

てください。

5唖解
かい

答
とう

の記
き

入
にゅう

方
ほう

法
ほう

はマークシート方
ほう

式
しき

です。

記
き

入
にゅう

例
れい

1 432 のなかから､正
せい

解
かい

と思
おも

う番
ばん

号
ごう

をHBまたはＢの黒
くろ

鉛
えん

筆
ぴつ

(シャープペンシルの場
ば

合
あい

は、なるべくしんの太
ふと

いもの)でマーク(ぬりつ

ぶす)してください。

ただし、�問
もん

題
だい

に�つ以
い

上
じょう

のマーク(ぬりつぶ

し)がある場
ば

合
あい

は、正
せい

解
かい

となりません。

6唖解
かい

答
とう

を訂
てい

正
せい

する場
ば

合
あい

は、消
け

しゴムできれいに消
け

してマーク(ぬりつぶす)し直
なお

してください。
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※ No. 1〜No. 12までの 12 問
もん

題
だい

のうちから 10 問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

:No. 1; 岩
がん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 岩
がん

の強
きょう

度
ど

は、一
いっ

般
ぱん

に一
いち

軸
じく

圧
あっ

縮
しゅく

強
つよ

さで示
しめ

され、岩
がん

の力
りき

学
がく

的
てき

性
せい

質
しつ

を表
あらわ

す強
きょう

度
ど

として広
ひろ

く用
もち

いられ

ている。

79 岩
がん

盤
ばん

の硬
かた

さは、岩
がん

の強
きょう

度
ど

と岩
がん

盤
ばん

の状
じょう

態
たい

に左
さ

右
ゆう

され、硬
かた

い岩
がん

でも岩
がん

盤
ばん

にき裂
れつ

が多
おお

いと軟
やわ

らかい

と判
はん

断
だん

されるものがある。

7= 弾
だん

性
せい

波
は

速
そく

度
ど

は、堅
けん

硬
こう

な岩
がん

ほど速
はや

く、割
わ

れ目
め

が多
おお

い岩
がん

や風
ふう

化
か

が進
すす

んだ岩
がん

ほど遅
おそ

くなる。

7� RQD値
ち

µ棒
ぼう

状
じょう

コアの採
さい

取
しゅ

率
りつ

¼が小
ちい

さいほど、割
わ

れ目
め

や風
ふう

化
か

変
へん

質
しつ

の少
すく

ない良
りょう

質
しつ

な岩
がん

であることを

示
しめ

している。

:No. 2; 土
ど

質
しつ

試
し

験
けん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 突
つき

固
かた

めによる土
つち

の締
しめ

固
かた

め試
し

験
けん

の結
けっ

果
か

は、乾
かん

燥
そう

密
みつ

度
ど

と含
がん

水
すい

比
ひ

の関
かん

係
けい

として示
しめ

され、盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め

度
ど

と施
せ

工
こう

含
がん

水
すい

比
ひ

を規
き

定
てい

するための基
き

準
じゅん

値
ち

として用
もち

いられる。

79 土
つち

の圧
あつ

密
みつ

試
し

験
けん

の結
けっ

果
か

は、透
とう

水
すい

係
けい

数
すう

で示
しめ

され、掘
くっ

削
さく

工
こう

事
じ

の排
はい

水
すい

工
こう

法
ほう

、仮
かり

締
しめ

切
きり

工
こう

法
ほう

の検
けん

討
とう

に用
もち

いら

れる。

7= 土
つち

の含
がん

水
すい

量
りょう

試
し

験
けん

の結
けっ

果
か

は、土
ど

中
ちゅう

に含
ふく

まれる水
みず

の質
しつ

量
りょう

と土
つち

の炉
ろ

乾
かん

燥
そう

質
しつ

量
りょう

の比
ひ

で示
しめ

され、この

含
がん

水
すい

比
ひ

と乾
かん

燥
そう

密
みつ

度
ど

の関
かん

係
けい

に基
もと

づいて盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め管
かん

理
り

が実
じっ

施
し

される。

7� 土
つち

の粒
りゅう

度
ど

試
し

験
けん

の結
けっ

果
か

は、粒
りゅう

径
けい

加
か

積
せき

曲
きょく

線
せん

で示
しめ

され、粒
りゅう

度
ど

の状
じょう

態
たい

のほか道
どう

路
ろ

の路
ろ

盤
ばん

材
ざい

料
りょう

や裏
うら

込
ご

め材
ざい

料
りょう

の適
てき

性
せい

の判
はん

定
てい

に用
もち

いられる。

:No. 3; コンクリートのスランプに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� スランプは、スランプコーン引
ひ

き上
あ

げ後
ご

の平
へい

板
ばん

上
じょう

面
めん

からのコンクリートの高
たか

さで表
あらわ

され、0.5

cm単
たん

位
い

で測
そく

定
てい

する。

79 コンクリートの変
へん

形
けい

または流
りゅう

動
どう

に抵
てい

抗
こう

する程
てい

度
ど

などを表
あらわ

すコンシステンシーの確
かく

認
にん

には、一
いっ

般
ぱん

にスランプ試
し

験
けん

が用
もち

いられている。

7= レディーミクストコンクリートの受
うけ

入
い

れ検
けん

査
さ

では、�日
にち

�回
かい

または所
しょ

定
てい

の受
うけ

入
いれ

量
りょう

ごとに�回
かい

、

荷
に

下
お

ろし時
じ

にスランプ試
し

験
けん

を行
おこな

う。

7� スランプ試
し

験
けん

でスランプコーンを引
ひ

き上
あ

げる時
じ

間
かん

は、高
たか

さ 30 cmで9〜=秒
びょう

程
てい

度
ど

とする。
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:No. 4; 寒
かん

中
ちゅう

コンクリートおよび暑
しょ

中
ちゅう

コンクリートの施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でな

いものはどれか。

7� 暑
しょ

中
ちゅう

コンクリートにおいては、練
ね

り混
ま

ぜ開
かい

始
し

から打
う

ち終
お

わるまでの時
じ

間
かん

は、1.5 時
じ

間
かん

以
い

内
ない

を原
げん

則
そく

とする。

79 暑
しょ

中
ちゅう

コンクリートにおいては、打
うち

込
こ

み時
じ

のコンクリート温
おん

度
ど

の上
じょう

限
げん

は、35 ℃以
い

下
か

を標
ひょう

準
じゅん

と

する。

7= 寒
かん

中
ちゅう

コンクリートにおいて材
ざい

料
りょう

を加
か

熱
ねつ

する場
ば

合
あい

、水
みず

、骨
こつ

材
ざい

、およびセメントを同
どう

程
てい

度
ど

の温
おん

度
ど

まで加
か

熱
ねつ

しなければならない。

7� 寒
かん

中
ちゅう

コンクリートにおいては、打
うち

込
こ

み時
じ

のコンクリートの温
おん

度
ど

は、F〜 20 ℃の範
はん

囲
い

に保
たも

たな

ければならない。

:No. 5; のり面
めん

保
ほ

護
ご

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� プレキャスト枠
わく

工
こう

は、のり面
めん

勾
こう

配
ばい

が急
きゅう

で節
せつ

理
り

やき裂
れつ

のある岩
がん

盤
ばん

のり面
めん

の崩
ほう

壊
かい

を防
ぼう

止
し

するために

用
もち

いられる。

79 じゃかご工
こう

は、主
しゅ

としてのり面
めん

表
ひょう

層
そう

部
ぶ

の湧
ゆう

水
すい

処
しょ

理
り

、表
ひょう

面
めん

排
はい

水
すい

並
なら

びに凍
とう

上
じょう

防
ぼう

止
し

に用
もち

いられる。

7= モルタル茜コンクリート吹
ふき

付
つけ

工
こう

は、岩
がん

盤
ばん

の風
ふう

化
か

防
ぼう

止
し

、雨
う

水
すい

等
とう

の地
じ

山
やま

への浸
しん

透
とう

による浸
しん

食
しょく

や崩
ほう

壊
かい

の発
はっ

生
せい

防
ぼう

止
し

、小
しょう

規
き

模
ぼ

な落
らく

石
せき

防
ぼう

止
し

として用
もち

いられる。

7� 石
いし

張
ばり

工
こう

、ブロック張
ばり

工
こう

は、1：1.0 以
い

下
か

の緩
ゆる

い勾
こう

配
ばい

の粘
ねん

着
ちゃく

力
りょく

のない土
ど

砂
しゃ

や崩
くず

れやすい粘
ねん

性
せい

土
ど

な

どののり面
めん

の風
ふう

化
か

、浸
しん

食
しょく

の防
ぼう

止
し

として用
もち

いられる。

:No. 6; 切
きり

土
ど

の施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 当
とう

初
しょ

予
よ

想
そう

した地
ち

質
しつ

や地
ち

層
そう

と異
こと

なる場
ば

合
あい

は、施
せ

工
こう

をいったん中
ちゅう

断
だん

し、必
ひつ

要
よう

に応
おう

じて設
せっ

計
けい

変
へん

更
こう

を

行
おこな

う。

79 切
きり

土
ど

のり面
めん

の保
ほ

護
ご

工
こう

は、掘
くっ

削
さく

完
かん

了
りょう

後
ご

に掘
くっ

削
さく

区
く

間
かん

全
ぜん

体
たい

をまとめて施
せ

工
こう

するのがよい。

7= 岩
がん

盤
ばん

の切
きり

土
ど

における仕
し

上
あ

がり面
めん

の凹
おう

凸
とつ

は、岩
がん

質
しつ

により異
こと

なるが、高
こう

低
てい

差
さ

はおおむね 30 cm以
い

内
ない

が望
のぞ

ましい。

7� のり面
めん

が土
ど

砂
しゃ

の切
きり

土
ど

の場
ば

合
あい

には、丁
ちょう

張
はり

の示
しめ

す仕
し

上
あ

げ面
めん

から余
よ

裕
ゆう

を持
も

たせて本
ほん

体
たい

の全
ぜん

面
めん

を掘
くっ

削
さく

した後
あと

にバックホウなどで整
せい

形
けい

する。
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:No. 7; 各
かく

種
しゅ

のアスファルト舗
ほ

装
そう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� グースアスファルト舗
ほ

装
そう

は、グースアスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を用
もち

いた不
ふ

透
とう

水
すい

性
せい

、たわみ性
せい

等
とう

の性
せい

能
のう

を有
ゆう

する舗
ほ

装
そう

で、一
いっ

般
ぱん

に鋼
こう

床
しょう

版
ばん

舗
ほ

装
そう

などの橋
きょう

面
めん

舗
ほ

装
そう

に用
もち

いられる。

79 透
とう

水
すい

性
せい

舗
ほ

装
そう

は、表
ひょう

層
そう

、基
き

層
そう

、路
ろ

盤
ばん

等
とう

に透
とう

水
すい

性
せい

を有
ゆう

した材
ざい

料
りょう

を用
もち

い、路
ろ

盤
ばん

以
い

下
か

まで雨
う

水
すい

を浸
しん

透
とう

させる構
こう

造
ぞう

とした舗
ほ

装
そう

である。

7= コンポジット舗
ほ

装
そう

は、路
ろ

床
しょう

上
じょう

に遮
しゃ

断
だん

層
そう

として砂
さ

層
そう

を設
もう

け、その上
うえ

に粒
りゅう

状
じょう

路
ろ

盤
ばん

やセメント安
あん

定
てい

処
しょ

理
り

による層
そう

を設
もう

けた舗
ほ

装
そう

である。

7� 排
はい

水
すい

性
せい

舗
ほ

装
そう

は、ポーラスアスファルト混
こん

合
ごう

物
ぶつ

などの空
くう

隙
げき

率
りつ

の高
たか

い材
ざい

料
りょう

を表
ひょう

層
そう

または表
ひょう

層
そう

茜基
き

層
そう

に用
もち

い、雨
う

水
すい

等
とう

を速
すみ

やかに路
ろ

面
めん

下
か

に浸
しん

透
とう

させ排
はい

水
すい

させる舗
ほ

装
そう

である。

:No. 8; 安
あん

全
ぜん

性
せい

や環
かん

境
きょう

面
めん

に配
はい

慮
りょ

したアスファルト舗
ほ

装
そう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないも

のはどれか。

7� CO2 削
さく

減
げん

対
たい

策
さく

として、添
てん

加
か

剤
ざい

によりアスファルトの粘
ねん

度
ど

を上
あ

げることで、混
こん

合
ごう

温
おん

度
ど

を上
あ

げる方
ほう

法
ほう

がある。

79 路
ろ

面
めん

温
おん

度
ど

の上
じょう

昇
しょう

抑
よく

制
せい

対
たい

策
さく

として、水
みず

の気
き

化
か

熱
ねつ

を利
り

用
よう

する方
ほう

法
ほう

や、太
たい

陽
よう

光
こう

の近
きん

赤
せき

外
がい

線
せん

を反
はん

射
しゃ

す

る方
ほう

法
ほう

がある。

7= すべり止
ど

め対
たい

策
さく

として、タイヤと路
ろ

面
めん

の間
あいだ

のグリップ効
こう

果
か

と排
はい

水
すい

効
こう

果
か

を確
かく

保
ほ

する方
ほう

法
ほう

がある。

7� 騒
そう

音
おん

低
てい

減
げん

対
たい

策
さく

として、開
かい

粒
りゅう

度
ど

タイプの混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を使
し

用
よう

する方
ほう

法
ほう

や、骨
こつ

材
ざい

の一
いち

部
ぶ

にゴム系
けい

材
ざい

料
りょう

を

用
もち

いる方
ほう

法
ほう

がある。

:No. 9; 基
き

礎
そ

杭
ぐい

の施
せ

工
こう

法
ほう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 打
うち

込
こ

み杭
ぐい

工
こう

法
ほう

µ打
だ

撃
げき

工
こう

法
ほう

¼は、他
ほか

の杭
くい

工
こう

法
ほう

に比
くら

べて一
いっ

般
ぱん

的
てき

に施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

が速
はや

く、経
けい

済
ざい

的
てき

であるとと

もに、杭
くい

の貫
かん

入
にゅう

量
りょう

とリバウンド量
りょう

から支
し

持
じ

層
そう

への貫
かん

入
にゅう

や先
せん

端
たん

の地
じ

盤
ばん

抵
てい

抗
こう

が施
せ

工
こう

時
じ

に確
かく

認
にん

できる

という特
とく

徴
ちょう

を有
ゆう

している。

79 鋼
こう

管
かん

ソイルセメント杭
ぐい

工
こう

法
ほう

は、掘
くっ

削
さく

撹
かく

拌
はん

ヘッド先
せん

端
たん

よりセメントミルクを注
ちゅう

入
にゅう

し、撹
かく

拌
はん

混
こん

合
ごう

して造
ぞう

成
せい

したソイルセメント柱
ちゅう

内
ない

に、外
がい

面
めん

に突
とっ

起
き

µリブ¼を有
ゆう

する鋼
こう

管
かん

を沈
ちん

設
せつ

して一
いっ

体
たい

化
か

させる

工
こう

法
ほう

である。

7= 回
かい

転
てん

杭
ぐい

工
こう

法
ほう

は、鋼
こう

管
かん

杭
ぐい

を地
じ

盤
ばん

に回
かい

転
てん

貫
かん

入
にゅう

させて沈
ちん

設
せつ

するため、掘
くっ

削
さく

残
ざん

土
ど

の排
はい

出
しゅつ

がなく、安
あん

定
てい

液
えき

やセメントミルクを使
し

用
よう

しないことから、地
ち

下
か

水
すい

の汚
お

濁
だく

が問
もん

題
だい

となる現
げん

場
ば

でも適
てき

用
よう

できるなど

の特
とく

徴
ちょう

がある。

7� 中
なか

掘
ぼ

り杭
ぐい

工
こう

法
ほう

は、掘
くっ

削
さく

ビットおよびロッドを用
もち

いて掘
くっ

削
さく

茜泥
でい

土
ど

化
か

した掘
くっ

削
さく

孔
こう

内
ない

に根
ね

固
がため

液
えき

およ

び杭
くい

周
しゅう

固
こ

定
てい

液
えき

を注
ちゅう

入
にゅう

し、撹
かく

拌
はん

混
こん

合
ごう

してソイルセメント状
じょう

にした後
あと

、既
き

製
せい

コンクリート杭
ぐい

を沈
ちん

設
せつ

する工
こう

法
ほう

である。
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:No. 10; 軟
なん

弱
じゃく

地
じ

盤
ばん

対
たい

策
さく

工
こう

法
ほう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 深
しん

層
そう

混
こん

合
ごう

処
しょ

理
り

工
こう

法
ほう

の機
き

械
かい

撹
かく

拌
はん

工
こう

法
ほう

は、セメント系
けい

添
てん

加
か

材
ざい

等
とう

と地
じ

盤
ばん

中
ちゅう

の土
つち

とを撹
かく

拌
はん

翼
よく

で強
きょう

制
せい

的
てき

に混
こん

合
ごう

し軟
なん

弱
じゃく

地
じ

盤
ばん

を柱
ちゅう

状
じょう

等
とう

に固
こ

結
けつ

させ、地
じ

盤
ばん

の安
あん

定
てい

性
せい

の増
ぞう

大
だい

、変
へん

形
けい

抑
よく

止
し

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

79 バイブロフローテーション工
こう

法
ほう

は、棒
ぼう

状
じょう

のバイブロフロットを地
じ

盤
ばん

中
ちゅう

で振
しん

動
どう

させながら水
みず

を

噴
ふん

射
しゃ

し、水
みず

締
じ

めと振
しん

動
どう

により締
し

め固
かた

め、同
どう

時
じ

に、生
しょう

じた空
くう

隙
げき

に砂
じゃ

利
り

等
とう

を補
ほ

給
きゅう

し液
えき

状
じょう

化
か

の防
ぼう

止
し

を

図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

7= サンドドレーン工
こう

法
ほう

は、振
しん

動
どう

により締
し

め固
かた

めた砂
すな

杭
ぐい

を地
じ

盤
ばん

中
ちゅう

に造
ぞう

成
せい

し、砂
さ

質
しつ

土
ど

地
じ

盤
ばん

では液
えき

状
じょう

化
か

、粘
ねん

性
せい

土
ど

地
じ

盤
ばん

では地
じ

盤
ばん

の強
きょう

度
ど

増
ぞう

加
か

および沈
ちん

下
か

量
りょう

の低
てい

減
げん

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

7� ディープウェル工
こう

法
ほう

は、ストレーナーをもつパイプを地
じ

盤
ばん

中
ちゅう

に挿
そう

入
にゅう

し、パイプ内
ない

に流
りゅう

入
にゅう

した

水
みず

を水
すい

中
ちゅう

ポンプで排
はい

水
すい

し地
ち

下
か

水
すい

位
い

を低
てい

下
か

させ、圧
あつ

密
みつ

の促
そく

進
しん

や地
じ

盤
ばん

の強
きょう

度
ど

増
ぞう

加
か

を図
はか

る工
こう

法
ほう

である。

:No. 11; 測
そく

量
りょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 三
さん

角
かく

測
そく

量
りょう

は、セオドライトµトランシット¼やトータルステーションを用
もち

いて各
かく

地
ち

点
てん

を結
むす

び、

三
さん

角
かく

形
けい

の角
かく

測
そく

定
てい

と基
き

線
せん

の距
きょ

離
り

測
そく

定
てい

を行
おこな

い、地
ち

点
てん

の位
い

置
ち

を定
さだ

める測
そく

量
りょう

である。

79 多
た

角
かく

測
そく

量
りょう

µトラバース測
そく

量
りょう

¼は、隣
とな

り合
あ

う測
そく

点
てん

間
かん

の距
きょ

離
り

と測
そく

線
せん

間
かん

の角
かく

度
ど

を測
そく

定
てい

し、各
かく

点
てん

の平
へい

面
めん

的
てき

な位
い

置
ち

を定
さだ

める測
そく

量
りょう

である。

7= 光
こう

波
は

測
そっ

距
きょ

儀
ぎ

は、測
そく

点
てん

に据
す

え付
つ

けた器
き

械
かい

から発
はっ

射
しゃ

した光
こう

波
は

が、目
もく

標
ひょう

点
てん

の反
はん

射
しゃ

プリズムに反
はん

射
しゃ

し

て戻
もど

るまでの時
じ

間
かん

から、9点
てん

間
かん

の距
きょ

離
り

を求
もと

めることができる。

7� トータルステーションを用
もち

いた計
けい

測
そく

では、�回
かい

の視
し

準
じゅん

で、鉛
えん

直
ちょく

角
かく

と斜
しゃ

距
きょ

離
り

は求
もと

められるが、

水
すい

平
へい

角
かく

は求
もと

められない。

:No. 12; 情
じょう

報
ほう

化
か

施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� TS や GNSS を用
もち

いた盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め管
かん

理
り

システムは、あらかじめ試
し

験
けん

施
せ

工
こう

を行
おこな

い、締
しめ

固
かた

め度
ど

と

締
しめ

固
かた

め回
かい

数
すう

の相
そう

関
かん

を確
かく

認
にん

することにより、締
しめ

固
かた

め回
かい

数
すう

で管
かん

理
り

を行
おこな

う。

79 TS や GNSS を用
もち

いた盛
もり

土
ど

の締
しめ

固
かた

め管
かん

理
り

システムは、締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

に搭
とう

載
さい

したモニタに転
てん

圧
あつ

回
かい

数
すう

の分
ぶん

布
ぷ

図
ず

が表
ひょう

示
じ

されるとともに、作
さ

業
ぎょう

位
い

置
ち

に締
しめ

固
かた

め機
き

械
かい

を自
じ

動
どう

誘
ゆう

導
どう

する。

7= MCµマシンコントロール¼技
ぎ

術
じゅつ

とは、GNSS や自
じ

動
どう

追
つい

尾
び

式
しき

TS により、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

の位
い

置
ち

座
ざ

標
ひょう

を取
しゅ

得
とく

し、作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

を設
せっ

計
けい

データに合
あ

わせて自
じ

動
どう

で制
せい

御
ぎょ

するものである。

7� MGµマシンガイダンス¼技
ぎ

術
じゅつ

とは、GNSS や自
じ

動
どう

追
つい

尾
び

式
しき

TS により、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

の

位
い

置
ち

座
ざ

標
ひょう

を取
しゅ

得
とく

し、設
せっ

計
けい

データと計
けい

測
そく

値
ち

をモニタに比
ひ

較
かく

表
ひょう

示
じ

することで運
うん

転
てん

者
しゃ

の操
そう

作
さ

を支
し

援
えん

す

るものである。
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※ No. 13〜No. 46までの 34 問
もん

題
だい

は必
ひっ

須
す

問
もん

題
だい

ですから 34 問
もん

題
だい

すべてに解
かい

答
とう

してください。

:No. 13; 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

を組
く

み合
あ

わせて施
せ

工
こう

する場
ば

合
あい

は、主
しゅ

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う機
き

械
かい

の作
さ

業
ぎょう

能
のう

力
りょく

が、従
じゅう

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う

機
き

械
かい

の作
さ

業
ぎょう

能
のう

力
りょく

より高
たか

くなるようにする。

79 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の使
し

用
よう

計
けい

画
かく

は、使
し

用
よう

する期
き

間
かん

を通
とお

してできるだけ作
さ

業
ぎょう

量
りょう

を平
へい

準
じゅん

化
か

し、機
き

械
かい

の稼
か

働
どう

が大
おお

きく変
へん

動
どう

しないようにする。

7= 作
さ

業
ぎょう

の所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

は、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の維
い

持
じ

管
かん

理
り

に要
よう

する時
じ

間
かん

のほか、天
てん

候
こう

による損
そん

失
しつ

時
じ

間
かん

等
とう

も考
こう

慮
りょ

した平
へい

均
きん

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

に基
もと

づき算
さん

出
しゅつ

する。

7� 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の最
さい

大
だい

施
せ

工
こう

速
そく

度
ど

は、好
こう

条
じょう

件
けん

下
か

において期
き

待
たい

できる�時
じ

間
かん

当
あ

たりの最
さい

大
だい

能
のう

力
りょく

で、建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

メーカから示
しめ

される公
こう

称
しょう

能
のう

力
りょく

がこれに相
そう

当
とう

する。

:No. 14; 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

は、実
じっ

際
さい

の工
こう

事
じ

が計
けい

画
かく

通
どお

りに進
しん

行
こう

しているか対
たい

比
ひ

茜検
けん

討
とう

し、必
ひつ

要
よう

に応
おう

じて是
ぜ

正
せい

処
しょ

置
ち

を

とれるようにする必
ひつ

要
よう

がある。

79 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

の作
さく

成
せい

にあたっては、事
じ

前
ぜん

調
ちょう

査
さ

の結
けっ

果
か

から工
こう

事
じ

の制
せい

約
やく

条
じょう

件
けん

や課
か

題
だい

を明
あき

らかにし、そ

れらを基
もと

に工
こう

事
じ

の基
き

本
ほん

方
ほう

針
しん

を策
さく

定
てい

する。

7= 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

作
さく

成
せい

にあたっては、施
せ

工
こう

経
けい

験
けん

のない新
しん

工
こう

法
ほう

や新
しん

技
ぎ

術
じゅつ

の採
さい

用
よう

は控
ひか

え、施
せ

工
こう

経
けい

験
けん

のある

工
こう

法
ほう

や技
ぎ

術
じゅつ

に基
もと

づき、現
げん

場
ば

に最
もっと

も合
がっ

致
ち

した計
けい

画
かく

を検
けん

討
とう

する。

7� 施
せ

工
こう

計
けい

画
かく

を決
けっ

定
てい

する場
ば

合
あい

は、一
ひと

つの計
けい

画
かく

のみではなくいくつかの代
だい

案
あん

を作
さく

成
せい

し、経
けい

済
ざい

性
せい

、施
せ

工
こう

性
せい

、安
あん

全
ぜん

性
せい

等
とう

の長
ちょう

所
しょ

茜短
たん

所
しょ

を比
ひ

較
かく

検
けん

討
とう

したうえで、最
もっと

も適
てき

した計
けい

画
かく

を採
さい

用
よう

する。
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:No. 15; 下
か

図
ず

のネットワーク式
しき

工
こう

程
てい

表
ひょう

に示
しめ

された工
こう

事
じ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないも

のはどれか。ただし、図
ず

中
ちゅう

のイベント間
かん

のA〜Kは作
さ

業
ぎょう

内
ない

容
よう

、日
にっ

数
すう

は作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

を表
あらわ

す。

7� この工
こう

事
じ

の所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

は 27 日
にち

である。

79 この工
こう

事
じ

のクリティカルパスは◯0→◯�→◯9→◯=→◯F→◯Oである。

7= B作
さ

業
ぎょう

とC作
さ

業
ぎょう

を各
かく

9日
にち

間
かん

、D作
さ

業
ぎょう

を=日
にち

間
かん

短
たん

縮
しゅく

したとき、この工
こう

事
じ

の所
しょ

要
よう

日
にっ

数
すう

は 25 日
にち

で

ある。

7� B作
さ

業
ぎょう

とC作
さ

業
ぎょう

を各
かく

9日
にち

間
かん

、D作
さ

業
ぎょう

を=日
にち

間
かん

短
たん

縮
しゅく

したときのクリティカルパスは、◯0 →◯�

→◯9→◯�→◯F→◯Oである。

:No. 16; 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

は、工
こう

程
てい

の進
しん

捗
ちょく

に合
あ

わせた施
せ

工
こう

管
かん

理
り

が可
か

能
のう

で、所
しょ

定
てい

の工
こう

期
き

内
ない

に、所
しょ

定
てい

の品
ひん

質
しつ

の構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

が経
けい

済
ざい

的
てき

に施
せ

工
こう

できるように作
さく

成
せい

しなければならない。

79 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

においては、実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

を評
ひょう

価
か

茜分
ぶん

析
せき

し、その結
けっ

果
か

を計
けい

画
かく

工
こう

程
てい

の修
しゅう

正
せい

に合
ごう

理
り

的
てき

に反
はん

映
えい

させるようにしなければならない。

7= 計
けい

画
かく

工
こう

程
てい

と実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

とに差
さ

が生
しょう

じたときは、労
ろう

務
む

茜機
き

械
かい

茜資
し

材
ざい

および作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

などのあらゆ

る方
ほう

面
めん

からその原
げん

因
いん

を検
けん

討
とう

することが必
ひつ

要
よう

である。

7� 工
こう

程
てい

管
かん

理
り

にあたっては、工
こう

程
てい

の進
しん

捗
ちょく

状
じょう

況
きょう

を全
ぜん

作
さ

業
ぎょう

員
いん

に周
しゅう

知
ち

するとともに、実
じっ

施
し

工
こう

程
てい

が計
けい

画
かく

工
こう

程
てい

よりやや下
した

回
まわ

るように管
かん

理
り

することが望
のぞ

ましい。
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:No. 17; 工
こう

程
てい

計
けい

画
かく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 工
こう

事
じ

を完
かん

成
せい

するのに必
ひつ

要
よう

な作
さ

業
ぎょう

日
にっ

数
すう

は、工
こう

事
じ

量
りょう

を�日
にち

当
あ

たり平
へい

均
きん

施
せ

工
こう

量
りょう

で除
じょ

して算
さん

出
しゅつ

し、

その日
にっ

数
すう

が作
さ

業
ぎょう

可
か

能
のう

日
にっ

数
すう

以
い

下
か

となるようにする。

79 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

�台
だい

または作
さ

業
ぎょう

員
いん

�人
ひ と り

の�時
じ

間
かん

当
あ

たりの平
へい

均
きん

施
せ

工
こう

量
りょう

は、作
さ

業
ぎょう

条
じょう

件
けん

などが異
こと

なって

も一
いっ

定
てい

の施
せ

工
こう

量
りょう

として計
けい

画
かく

する。

7= 作
さ

業
ぎょう

可
か

能
のう

日
にっ

数
すう

は、工
こう

事
じ

期
き

間
かん

中
ちゅう

の暦
れき

日
じつ

による日
にっ

数
すう

から、定
てい

休
きゅう

日
び

、天
てん

候
こう

その他
ほか

に基
もと

づく不
ふ

稼
か

働
どう

日
び

を差
さ

し引
ひ

いて推
すい

定
てい

する。

7� 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

による�日
にち

当
あ

たり平
へい

均
きん

作
さ

業
ぎょう

時
じ

間
かん

は、�日
にち

の運
うん

転
てん

時
じ

間
かん

から機
き

械
かい

の休
きゅう

止
し

時
じ

間
かん

と日
にち

常
じょう

整
せい

備
び

や修
しゅう

理
り

時
じ

間
かん

を差
さ

し引
ひ

いた時
じ

間
かん

である。

:No. 18; 道
どう

路
ろ

上
じょう

の工
こう

事
じ

における建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

公
こう

衆
しゅう

災
さい

害
がい

防
ぼう

止
し

対
たい

策
さく

として、施
せ

工
こう

者
しゃ

が行
おこな

うべき措
そ

置
ち

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 作
さ

業
ぎょう

する区
く

域
いき

を区
く

分
ぶん

する固
こ

定
てい

柵
さく

は高
たか

さ 1.2 m以
い

上
じょう

で通
つう

行
こう

者
しゃ

、通
つう

行
こう

車
しゃ

両
りょう

の視
し

界
かい

を妨
さまた

げないもの

とし、風
かぜ

等
とう

により転
てん

倒
とう

しないものでなければならない。

79 工
こう

事
じ

のために規
き

制
せい

後
ご

の車
しゃ

線
せん

数
すう

が�車
しゃ

線
せん

となる場
ば

合
あい

は、車
しゃ

道
どう

幅
ふく

員
いん

は最
さい

低
てい

=m以
い

上
じょう

、9車
しゃ

線
せん

とな

る場
ば

合
あい

には、最
さい

低
てい

5.5 m以
い

上
じょう

とする。

7= 作
さ

業
ぎょう

区
く

域
いき

を移
い

動
どう

柵
さく

により区
く

分
ぶん

するときの移
い

動
どう

柵
さく

の設
せっ

置
ち

は、交
こう

通
つう

流
りゅう

の下
か

流
りゅう

から上
じょう

流
りゅう

に向
む

けて

行
おこな

い、撤
てっ

去
きょ

は設
せっ

置
ち

と逆
ぎゃく

向
む

きに行
おこな

うことを原
げん

則
そく

とする。

7� 歩
ほ

行
こう

者
しゃ

通
つう

路
ろ

と接
せっ

する車
しゃ

道
どう

部
ぶ

分
ぶん

との境
さかい

に、必
ひつ

要
よう

に応
おう

じて移
い

動
どう

柵
さく

を設
せっ

置
ち

する場
ば

合
あい

は、その間
かん

隔
かく

を開
あ

けずに設
せっ

置
ち

するか、移
い

動
どう

柵
さく

の間
あいだ

に安
あん

全
ぜん

ロープ等
とう

を張
は

るようにする。

:No. 19; 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

施
せ

工
こう

における事
じ

故
こ

対
たい

応
おう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 事
じ

故
こ

を起
お

こした者
もの

は、人
じん

命
めい

を第
だい

一
いち

に考
かんが

え、周
しゅう

囲
い

に救
きゅう

助
じょ

を求
もと

めたうえで、工
こう

事
じ

の責
せき

任
にん

者
しゃ

に報
ほう

告
こく

する。

79 事
じ

故
こ

の知
し

らせを受
う

けた責
せき

任
にん

者
しゃ

は、関
かん

係
けい

機
き

関
かん

に対
たい

し、事
じ

故
こ

現
げん

場
ば

の応
おう

急
きゅう

復
ふっ

旧
きゅう

を行
おこな

ったうえで第
だい

一
いっ

報
ぽう

の報
ほう

告
こく

を行
おこな

う。

7= 責
せき

任
にん

者
しゃ

は、事
じ

故
こ

の応
おう

急
きゅう

措
そ

置
ち

にあたるとともに、事
じ

故
こ

の原
げん

因
いん

を調
ちょう

査
さ

し、類
るい

似
じ

事
じ

故
こ

の再
さい

発
はつ

防
ぼう

止
し

に

ついて検
けん

討
とう

する。

7� 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の使
し

用
よう

中
ちゅう

における事
じ

故
こ

で、その原
げん

因
いん

が不
ふ

明
めい

な場
ば

合
あい

は、その使
し

用
よう

を中
ちゅう

止
し

する。
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:No. 20; 品
ひん

質
しつ

管
かん

理
り

の用
よう

語
ご

と管
かん

理
り

図
ず

表
ひょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 品
ひん

質
しつ

標
ひょう

準
じゅん

は、設
せっ

計
けい

図
と

書
しょ

に定
さだ

められた規
き

格
かく

をゆとりをもって満
まん

足
ぞく

するために、実
じっ

施
し

可
か

能
のう

な値
あたい

と

し、一
いっ

般
ぱん

には平
へい

均
きん

値
ち

とばらつきの許
きょ

容
よう

範
はん

囲
い

で設
せっ

定
てい

する。

79 標
ひょう

準
じゅん

偏
へん

差
さ

とは、データのばらつきの程
てい

度
ど

を表
あらわ

す指
し

標
ひょう

のひとつである。

7= 工
こう

程
てい

能
のう

力
りょく

図
ず

は、横
よこ

軸
じく

にデータの値
あたい

、縦
たて

軸
じく

にデータの個
こ

数
すう

をとったグラフである。

7� X挨R管
かん

理
り

図
ず

µ平
へい

均
きん

値
ち

と範
はん

囲
い

¼は、工
こう

程
てい

の安
あん

定
てい

状
じょう

態
たい

の判
はん

定
てい

方
ほう

法
ほう

として用
もち

いられる。

:No. 21; 騒
そう

音
おん

規
き

制
せい

法
ほう

により、Q良
りょう

好
こう

な住
じゅう

居
きょ

の環
かん

境
きょう

を保
ほ

全
ぜん

するため、特
とく

に静
せい

穏
おん

の保
ほ

持
じ

を必
ひつ

要
よう

とす

る区
く

域
いき

Rに指
し

定
てい

されている区
く

域
いき

内
ない

での、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に伴
ともな

う騒
そう

音
おん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

で

ないものはどれか。

7� 特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

の場
ば

所
しょ

の敷
しき

地
ち

の境
きょう

界
かい

線
せん

において 85 dB を超
こ

える大
おお

きさでないこと。

79 特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

の場
ば

所
しょ

において連
れん

続
ぞく

してS日
にち

を超
こ

えて行
おこな

われる特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に伴
ともな

って発
はっ

生
せい

する

ものでないこと。

7= �日
にち

10 時
じ

間
かん

を超
こ

えて行
おこな

われる特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に伴
ともな

って発
はっ

生
せい

するものでないこと。

7� 午
ご

後
ご

10 時
じ

から翌
よく

日
じつ

午
ご

前
ぜん

S時
じ

までの時
じ

間
かん

内
ない

において行
おこな

われる特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に伴
ともな

って発
はっ

生
せい

するも

のでないこと。

:No. 22; Q建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

から生
しょう

ずる廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の適
てき

正
せい

処
しょ

理
り

についてµ環
かん

境
きょう

省
しょう

通
つう

知
ち

¼Rにより、建
けん

設
せつ

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の

排
はい

出
しゅつ

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が、再
さい

生
せい

利
り

用
よう

等
とう

による減
げん

量
りょう

化
か

を含
ふく

めた適
てき

正
せい

処
しょ

理
り

を図
はか

る場
ば

合
あい

、工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

において努
つと

め

なければならない分
ぶん

別
べつ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 最
さい

終
しゅう

処
しょ

分
ぶん

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、分
ぶん

別
べつ

計
けい

画
かく

を作
さく

成
せい

し、排
はい

出
しゅつ

事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

や運
うん

搬
ぱん

収
しゅう

集
しゅう

業
ぎょう

者
しゃ

に対
たい

し分
ぶん

別
べつ

方
ほう

法
ほう

の

周
しゅう

知
ち

徹
てっ

底
てい

を図
はか

る。

79 一
いっ

般
ぱん

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

については、工
こう

事
じ

から排
はい

出
しゅつ

されるものと工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

従
じゅう

事
じ

者
しゃ

の生
せい

活
かつ

系
けい

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

は分
ぶん

別
べつ

す

る。

7= 廃
はい

棄
き

物
ぶつ

を搬
はん

入
にゅう

する施
し

設
せつ

の許
きょ

可
か

品
ひん

目
もく

に応
おう

じた分
ぶん

別
べつ

を行
おこな

わなければならない。

7� 分
ぶん

別
べつ

品
ひん

目
もく

ごとに容
よう

器
き

を設
もう

け、分
ぶん

別
べつ

表
ひょう

示
じ

板
ばん

を取
と

り付
つ

け、処
しょ

理
り

施
し

設
せつ

への運
うん

搬
ぱん

時
じ

には分
ぶん

別
べつ

したもの

が混
こん

合
ごう

しないように注
ちゅう

意
い

し運
うん

搬
ぱん

する。
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:No. 23; 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

用
よう

ディーゼルエンジンの特
とく

徴
ちょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはど

れか。

7� 耐
たい

久
きゅう

性
せい

や寿
じゅ

命
みょう

の観
かん

点
てん

から、普
ふ

通
つう

自
じ

動
どう

車
しゃ

用
よう

ディーゼルエンジンと比
くら

べてエンジン回
かい

転
てん

速
そく

度
ど

を下
さ

げ、平
へい

均
きん

ピストン速
そく

度
ど

も抑
おさ

えている。

79 理
り

論
ろん

作
さ

動
どう

サイクルを複
ふく

合
ごう

サイクルµサバテサイクル¼とするエンジンである。

7= ディーゼルエンジンは、ガソリンエンジンと比
くら

べて熱
ねつ

量
りょう

の損
そん

失
しつ

が大
おお

きく、熱
ねつ

効
こう

率
りつ

が悪
わる

い。

7� 排
はい

出
しゅつ

ガス対
たい

策
さく

として、高
こう

圧
あつ

の燃
ねん

料
りょう

を電
でん

子
し

制
せい

御
ぎょ

するコモンレール式
しき

燃
ねん

料
りょう

噴
ふん

射
しゃ

装
そう

置
ち

が採
さい

用
よう

されて

いる。

:No. 24; ディーゼルエンジンのQ故
こ

障
しょう

内
ない

容
よう

RとQ主
おも

な故
こ

障
しょう

原
げん

因
いん

RおよびQ対
たい

策
さく

Rの組
くみ

合
あわ

せとして次
つぎ

の

うち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

µ故
こ

障
しょう

内
ない

容
よう

¼ µ主
おも

な故
こ

障
しょう

原
げん

因
いん

¼ µ対
たい

策
さく

¼

7� エンジンの出
しゅつ

力
りょく

不
ぶ

足
そく

空
くう

気
き

の供
きょう

給
きゅう

不
ぶ

足
そく

エアクリーナエレメントの清
せい

掃
そう

79 排
はい

気
き

色
しょく

が黒
くろ

い オイルの燃
ねん

焼
しょう

ピストンリングの点
てん

検
けん

または交
こう

換
かん

7= 冷
れい

却
きゃく

水
すい

温
おん

が高
たか

い ファンベルトの緩
ゆる

み ファンベルトの調
ちょう

整
せい

または交
こう

換
かん

7� 油
ゆ

圧
あつ

が不
ふ

安
あん

定
てい

オイル量
りょう

の不
ふ

足
そく

オイルの補
ほ

充
じゅう

:No. 25; ディーゼルエンジンの燃
ねん

料
りょう

となる軽
けい

油
ゆ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはど

れか。

7� 低
てい

温
おん

特
とく

性
せい

の違
ちが

いにより特
とく

�号
ごう

、�〜=号
ごう

、特
とく

=号
ごう

のF種
しゅ

類
るい

に分
ぶん

類
るい

されている。

79 高
こう

粘
ねん

度
ど

の石
せき

油
ゆ

が使
し

用
よう

されるため、低
てい

温
おん

流
りゅう

動
どう

性
せい

が重
じゅう

要
よう

な性
せい

質
しつ

となる。

7= 目
め

詰
づ

まり点
てん

µ℃¼は、低
てい

温
おん

特
とく

性
せい

の�つで、エンジン始
し

動
どう

時
じ

の周
しゅう

囲
い

温
おん

度
ど

より高
たか

いものを選
えら

ぶ。

7� セタン価
か

は、着
ちゃっ

火
か

性
せい

を表
あらわ

すもので、この値
あたい

が高
たか

いほどノッキングを起
お

こしにくい。

:No. 26; 建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

に使
し

用
よう

する潤
じゅん

滑
かつ

油
ゆ

等
とう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� エンジンオイルは、一
いっ

般
ぱん

に外
がい

気
き

温
おん

に合
あ

わせて最
さい

適
てき

な粘
ねん

度
ど

のものを選
えら

ぶ。

79 グリースは、耐
たい

水
すい

性
せい

、耐
たい

熱
ねつ

性
せい

および機
き

械
かい

的
てき

な安
あん

定
てい

性
せい

に優
すぐ

れたリチウム石
せっ

けんグリースが一
いっ

般
ぱん

に

使
し

用
よう

されている。

7= ギヤオイルは、歯
は

車
ぐるま

などの摩
ま

耗
もう

を防
ふせ

ぐことが最
もっと

も重
じゅう

要
よう

な役
やく

割
わり

であり、外
がい

気
き

温
おん

に応
おう

じて適
てき

した

粘
ねん

度
ど

グレードのものを選
えら

ぶ。

7� 作
さ

動
どう

油
ゆ

は、運
うん

動
どう

エネルギーの伝
でん

達
たつ

媒
ばい

体
たい

であり、粘
ねん

度
ど

が高
たか

いほど圧
あつ

力
りょく

損
そん

失
しつ

は少
すく

なく、伝
でん

達
たつ

効
こう

率
りつ

は高
たか

くなる。
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:No. 27; ホイールローダの構
こう

造
ぞう

および機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� ハイドロスタティックトランスミッションµHST¼方
ほう

式
しき

は、小
こ

型
がた

機
き

械
かい

を中
ちゅう

心
しん

に普
ふ

及
きゅう

しており、

ダイレクトドライブ方
ほう

式
しき

と比
くら

べて動
どう

力
りょく

の伝
でん

達
たつ

効
こう

率
りつ

がよい。

79 作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

のキックアウト装
そう

置
ち

は、バケットがあらかじめ決
き

められた高
たか

さに達
たっ

するとリフト用
よう

コントロールレバーがQ保
ほ

持
じ

Rの位
い

置
ち

に自
じ

動
どう

的
てき

に戻
もど

る。

7= 走
そう

行
こう

振
しん

動
どう

吸
きゅう

収
しゅう

装
そう

置
ち

は、バケットに荷
に

を入
い

れて高
こう

速
そく

走
そう

行
こう

するときの機
き

体
たい

前
ぜん

後
ご

方
ほう

向
こう

の大
おお

きな揺
ゆ

れ

を低
てい

減
げん

する。

7� アーティキュレート式
しき

かじ取
と

り装
そう

置
ち

は、前
ぜん

後
ご

の機
き

体
たい

フレームを繋
つな

ぐセンターピンを中
ちゅう

心
しん

に車
しゃ

体
たい

を屈
くっ

折
せつ

させてステアリングを行
おこな

う。

:No. 28; ブルドーザの性
せい

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 湿
しっ

地
ち

ブルドーザは、軟
なん

弱
じゃく

地
ち

での作
さ

業
ぎょう

性
せい

を向
こう

上
じょう

させるため、クローラに広
ひろ

い接
せっ

地
ち

面
めん

積
せき

を持
も

た

せており、接
せっ

地
ち

圧
あつ

が低
ひく

い。

79 エンジン出
しゅつ

力
りょく

が十
じゅう

分
ぶん

な場
ば

合
あい

のけん引
いん

力
りょく

は、機
き

体
たい

の質
しつ

量
りょう

と地
じ

盤
ばん

の土
ど

質
しつ

や締
し

め固
かた

まりの程
てい

度
ど

に

よって決
き

まる。

7= 一
いっ

般
ぱん

に登
と

坂
はん

能
のう

力
りょく

は 30 度
ど

程
てい

度
ど

であるが、地
じ

盤
ばん

条
じょう

件
けん

によってはこの角
かく

度
ど

に達
たっ

しないうちにク

ローラがすべり出
だ

すことがある。

7� けん引
いん

作
さ

業
ぎょう

時
じ

のけん引
いん

出
しゅつ

力
りょく

は、トルコンパワーシフト方
ほう

式
しき

の場
ば

合
あい

、良
りょう

好
こう

な地
じ

盤
ばん

上
じょう

ではエン

ジン出
しゅつ

力
りょく

の 90 ％以
い

上
じょう

である。

:No. 29; 油
ゆ

圧
あつ

ショベルの性
せい

能
のう

および諸
しょ

元
げん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 登
と

坂
はん

能
のう

力
りょく

は、走
そう

行
こう

装
そう

置
ち

の能
のう

力
りょく

、燃
ねん

料
りょう

や水
みず

の漏
も

れない角
かく

度
ど

、エンジンの傾
けい

斜
しゃ

運
うん

転
てん

限
げん

界
かい

角
かく

度
ど

など

の制
せい

限
げん

において登
と

坂
はん

できる最
さい

大
だい

能
のう

力
りょく

である。

79 最
さい

大
だい

掘
くっ

削
さく

半
はん

径
けい

は、作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

を水
すい

平
へい

方
ほう

向
こう

に最
さい

大
だい

に伸
の

ばしたときのバケットの先
せん

端
たん

からクローラ

前
ぜん

面
めん

までの水
すい

平
へい

距
きょ

離
り

である。

7= バケット掘
くっ

削
さく

力
りょく

は、バケットシリンダでバケットを回
かい

転
てん

させるとき、バケット刃
は

先
さき

とバケッ

トの回
かい

転
てん

中
ちゅう

心
しん

とを結
むす

ぶ線
せん

に直
ちょっ

角
かく

方
ほう

向
こう

の力
ちから

である。

7� アーム掘
くっ

削
さく

力
りょく

は、バケットとアームを最
さい

大
だい

掘
くっ

削
さく

力
りょく

が発
はっ

揮
き

できる姿
し

勢
せい

とし、アームシリンダだ

けを動
どう

作
さ

させたときのバケット刃
は

先
さき

に生
しょう

じる力
ちから

である。
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:No. 30; バックホウの ICTや制
せい

御
ぎょ

技
ぎ

術
じゅつ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� =次
じ

元
げん

マシンガイダンスバックホウが施
せ

工
こう

中
ちゅう

に取
しゅ

得
とく

するバケット位
い

置
ち

の=次
じ

元
げん

座
ざ

標
ひょう

の記
き

録
ろく

を

使
つか

って、出
で

来
き

形
がた

を面
めん

的
てき

に算
さん

出
しゅつ

する技
ぎ

術
じゅつ

がある。

79 事
じ

務
む

所
しょ

などの遠
えん

隔
かく

地
ち

からバックホウの稼
か

働
どう

情
じょう

報
ほう

を管
かん

理
り

できるシステムが実
じつ

用
よう

化
か

されている。

7= キャブ干
かん

渉
しょう

防
ぼう

止
し

装
そう

置
ち

は、運
うん

転
てん

席
せき

に設
せっ

置
ち

した近
きん

接
せつ

センサにより作
さ

業
ぎょう

装
そう

置
ち

の接
せっ

近
きん

を検
けん

知
ち

し、自
じ

動
どう

停
てい

止
し

させる。

7� 可
か

変
へん

容
よう

量
りょう

型
がた

油
ゆ

圧
あつ

ポンプの吐
と

出
しゅつ

油
ゆ

量
りょう

制
せい

御
ぎょ

は、負
ふ

荷
か

によるエンジン回
かい

転
てん

速
そく

度
ど

の増
ぞう

減
げん

をセンサで

検
けん

出
しゅつ

し、油
ゆ

圧
あつ

ポンプの吐
はき

出
だ

し量
りょう

を変
へん

化
か

させる。

:No. 31; モータグレーダの機
き

構
こう

および構
こう

造
ぞう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 前
ぜん

輪
りん

車
しゃ

軸
じく

の揺
よう

動
どう

機
き

構
こう

は、車
しゃ

軸
じく

中
ちゅう

央
おう

のピンを中
ちゅう

心
しん

に左
さ

右
ゆう

の前
ぜん

輪
りん

が上
じょう

下
げ

に揺
よう

動
どう

する。

79 S輪
りん

式
しき

の軸
じく

距
きょ

µホイールベース¼は、前
ぜん

輪
りん

の車
しゃ

軸
じく

中
ちゅう

心
しん

から後
こう

輪
りん

�輪
りん

の軸
じく

距
きょ

中
ちゅう

心
しん

までの水
すい

平
へい

距
きょ

離
り

である。

7= リーニング機
き

構
こう

は、前
ぜん

輪
りん

を車
しゃ

軸
じく

に対
たい

して左
さ

右
ゆう

に傾
かたむ

けることができる。

7� S輪
りん

式
しき

は、後
こう

輪
りん

にタンデム機
き

構
こう

を有
ゆう

しており、後
こう

輪
りん

が凸
とつ

部
ぶ

に乗
の

り上
あ

げてもブレードの高
たか

さは変
か

わらない。

:No. 32; モータグレーダのアーティキュレート機
き

構
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないもの

はどれか。

7� ステアリングの方
ほう

向
こう

に機
き

体
たい

を屈
くっ

折
せつ

させることで、ステアリングだけの旋
せん

回
かい

と比
くら

べて旋
せん

回
かい

半
はん

径
けい

を
�

=
程
てい

度
ど

にできる。

79 機
き

体
たい

を屈
くっ

折
せつ

させた方
ほう

向
こう

と反
はん

対
たい

方
ほう

向
こう

にステアリングを切
き

ると、前
ぜん

輪
りん

と後
こう

輪
りん

の軌
き

跡
せき

を別
べつ

の軌
き

道
どう

にで

きる。

7= ブレードの横
よこ

送
おく

り機
き

能
のう

を併
へい

用
よう

することで、隅
すみ

部
ぶ

でのブレード作
さ

業
ぎょう

が可
か

能
のう

である。

7� アーティキュレートにより機
き

体
たい

が屈
くっ

折
せつ

できる角
かく

度
ど

は、左
さ

右
ゆう

に 25 〜 30 度
ど

程
てい

度
ど

である。

:No. 33; 振
しん

動
どう

ローラに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� ロールを強
きょう

制
せい

振
しん

動
どう

させ、自
じ

重
じゅう

の�〜F倍
ばい

の動
どう

荷
か

重
じゅう

を付
ふ

加
か

して締
しめ

固
かた

めを効
こう

果
か

的
てき

に行
おこな

える。

79 土
ど

工
こう

用
よう

のロールの振
しん

幅
ぷく

は、1.5 mm程
てい

度
ど

のものが多
おお

く、一
いっ

般
ぱん

に舗
ほ

装
そう

用
よう

より大
おお

きい。

7= 舗
ほ

装
そう

用
よう

には、タンデムローラとコンバインドローラがあり、タンデムローラは前
ぜん

輪
りん

が振
しん

動
どう

輪
りん

で

後
こう

輪
りん

がゴムタイヤとなっている。

7� 舗
ほ

装
そう

用
よう

のロールの振
しん

動
どう

数
すう

は、30 〜 67 Hzµ1,800 〜 4,000 vpm¼で、一
いっ

般
ぱん

に土
ど

工
こう

用
よう

より高
たか

い。
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:No. 34; ローラの構
こう

造
ぞう

および機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 油
ゆ

圧
あつ

駆
く

動
どう

の機
き

械
かい

式
しき

制
せい

動
どう

では、走
そう

行
こう

モータと一
いっ

体
たい

となった多
た

板
ばん

式
しき

ネガティブブレーキが多
おお

い。

79 アーティキュレート方
ほう

式
しき

の操
そう

向
こう

装
そう

置
ち

は、機
き

体
たい

の前
ぜん

後
ご

を接
せつ

合
ごう

するピンを、油
ゆ

圧
あつ

モータで回
かい

転
てん

させ

て機
き

体
たい

を屈
くっ

折
せつ

させる。

7= 油
ゆ

圧
あつ

式
しき

変
へん

速
そく

装
そう

置
ち

は、機
き

械
かい

式
しき

で必
ひつ

要
よう

となる変
へん

速
そく

機
き

や前
ぜん

後
こう

進
しん

機
き

が不
ふ

要
よう

で、油
ゆ

圧
あつ

回
かい

路
ろ

には閉
へい

回
かい

路
ろ

方
ほう

式
しき

µHST¼を採
さい

用
よう

しているものが多
おお

い。

7� 差
さ

動
どう

装
そう

置
ち

は、旋
せん

回
かい

時
じ

の走
そう

行
こう

を円
えん

滑
かつ

にするが、不
ふ

整
せい

地
ち

や軟
なん

弱
じゃく

地
じ

盤
ばん

で片
かた

輪
りん

がスリップすると走
そう

行
こう

不
ふ

能
のう

になる。

:No. 35; アスファルトフィニッシャに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� コンベヤ装
そう

置
ち

のスクリュスプレッダは、バーフィーダから送
おく

られる混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を所
しょ

定
てい

の量
りょう

に均
きん

等
とう

に

敷
し

き拡
ひろ

げてスクリード装
そう

置
ち

へ供
きょう

給
きゅう

する。

79 クローラ式
しき

は、下
か

層
そう

の凹
おう

凸
とつ

の影
えい

響
きょう

を受
う

けにくいため、ホイール式
しき

と比
くら

べてピボットの上
じょう

下
げ

動
どう

が小
ちい

さい。

7= エキステンション方
ほう

式
しき

のスクリード装
そう

置
ち

は、種
しゅ

々
じゅ

の長
なが

さのエキステンションの組
くみ

合
あわ

せにより敷
しき

ならし幅
はば

を調
ちょう

節
せつ

できる。

7� スクリード装
そう

置
ち

には、スクリードプレートへの混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の付
ふ

着
ちゃく

を防
ぼう

止
し

するために、混
こん

合
ごう

物
ぶつ

を冷
れい

却
きゃく

するチャンバが装
そう

備
び

されている。

:No. 36; 直
ちょっ

結
けつ

三
さん

点
てん

支
し

持
じ

式
しき

パイルドライバおよび油
ゆ

圧
あつ

パイルハンマの構
こう

造
ぞう

並
なら

びに機
き

能
のう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 直
ちょっ

結
けつ

三
さん

点
てん

支
し

持
じ

式
しき

パイルドライバは、クローラクレーンのブームに取
と

り付
つ

けられたリーダの下
か

端
たん

とクレーン本
ほん

体
たい

をキャッチフォークで連
れん

結
けつ

した構
こう

造
ぞう

である。

79 直
ちょっ

結
けつ

三
さん

点
てん

支
し

持
じ

式
しき

パイルドライバの杭
くい

心
しん

合
あ

わせは、リーダブラケットに取
と

り付
つ

けられた油
ゆ

圧
あつ

シ

リンダの伸
しん

縮
しゅく

とベースマシン上
じょう

部
ぶ

の旋
せん

回
かい

により行
おこな

える。

7= 油
ゆ

圧
あつ

パイルハンマは構
こう

造
ぞう

自
じ

体
たい

が防
ぼう

音
おん

構
こう

造
ぞう

で、ラムの落
らっ

下
か

高
たか

さを任
にん

意
い

に調
ちょう

整
せい

できることから杭
くい

打
う

ち時
じ

の騒
そう

音
おん

を低
ひく

くすることができる。

7� 油
ゆ

圧
あつ

パイルハンマのハンマ部
ぶ

は、杭
くい

を打
う

つラムやラムを上
じょう

昇
しょう

させる油
ゆ

圧
あつ

シリンダと杭
くい

の頭
とう

部
ぶ

を保
ほ

護
ご

するアンビル、キャップなどから構
こう

成
せい

されている。
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:No. 37; ブルドーザによるリッパ作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 硬
かた

い岩
がん

盤
ばん

で、岩
がん

の層
そう

、き裂
れつ

などが地
じ

面
めん

に対
たい

して斜
なな

めに入
はい

っている場
ば

合
あい

は、順
じゅん

目
め

にリッピング

を行
おこな

う。

79 一
いち

方
ほう

向
こう

の作
さ

業
ぎょう

だけで不
ふ

十
じゅう

分
ぶん

な場
ば

合
あい

は、縦
たて

横
よこ

十
じゅう

文
もん

字
じ

にリッピングを行
おこな

う。

7= リッピングの深
ふか

さは、車
しゃ

体
たい

後
こう

部
ぶ

が浮
う

き上
あ

がったりシューがスリップしない程
てい

度
ど

で、できるだけ

深
ふか

い方
ほう

がよい。

7� 岩
がん

盤
ばん

が硬
かた

くリッピングが不
ふ

可
か

能
のう

な場
ば

合
あい

、少
しょう

量
りょう

の火
か

薬
やく

で予
よ

備
び

発
はっ

破
ぱ

を行
おこな

ってからリッパ作
さ

業
ぎょう

をす

る場
ば

合
あい

もある。

:No. 38; 下
か

記
き

の条
じょう

件
けん

で、ホイールローダ�台
だい

により掘
くっ

削
さく

後
ご

のほぐした山
やま

砂
ずな

の積
つみ

込
こみ

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

、運
うん

転
てん

�時
じ

間
かん

当
あ

たりの作
さ

業
ぎょう

量
りょう

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。

µ条
じょう

件
けん

¼ バケット容
よう

量
りょう

µ山
やま

積
づみ

¼ ：2.0 m3

バケット係
けい

数
すう

：0.75

土
ど

量
りょう

換
かん

算
さん

係
けい

数
すう

：1.0

�サイクル当
あ

たり所
しょ

要
よう

時
じ

間
かん

：60 秒
びょう

作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

：0.5

7� 90 m3/h

79 80 m3/h

7= 60 m3/h

7� 45 m3/h

:No. 39; ショベル系
けい

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

の作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� ドラグラインは硬
かた

い地
じ

盤
ばん

の掘
くっ

削
さく

には適
てき

さないが、浅
あさ

く広
ひろ

い範
はん

囲
い

の掘
くっ

削
さく

に適
てき

している。

79 ワイヤロープ式
しき

クラムシェルは、開
かい

削
さく

工
こう

事
じ

などでの深
ふか

さ 20 mを超
こ

える掘
くっ

削
さく

や揚
よう

土
ど

に適
てき

してい

る。

7= 油
ゆ

圧
あつ

ショベル兼
けん

用
よう

屈
くっ

曲
きょく

ジブ式
しき

移
い

動
どう

式
しき

クレーンによる=t 未
み

満
まん

のクレーン作
さ

業
ぎょう

は、車
しゃ

両
りょう

系
けい

建
けん

設
せつ

機
き

械
かい

運
うん

転
てん

技
ぎ

能
のう

講
こう

習
しゅう

の修
しゅう

了
りょう

者
しゃ

であれば、行
おこな

うことができる。

7� バックホウによる掘
くっ

削
さく

は、主
しゅ

としてアームの引
ひき

込
こ

み力
りょく

を利
り

用
よう

し、必
ひつ

要
よう

に応
おう

じてバケットのかき

込
こ

み力
りょく

を利
り

用
よう

する。
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:No. 40; 下
か

記
き

の条
じょう

件
けん

で、ワイヤロープ式
しき

クラムシェル�台
だい

により掘
くっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

、�日
にち

当
あ

たりの作
さ

業
ぎょう

量
りょう

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。ただし、�日
にち

の稼
か

働
どう

時
じ

間
かん

はU時
じ

間
かん

とする。

µ条
じょう

件
けん

¼ �サイクル当
あ

たりの所
しょ

要
よう

時
じ

間
かん

：60 秒
びょう

�サイクル当
あ

たりの掘
くっ

削
さく

量
りょう

：0.75 m3

土
ど

量
りょう

換
かん

算
さん

係
けい

数
すう

：1.0

作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

：0.6

7� 1,050 m3

79 315 m3

7= 252 m3

7� 189 m3

:No. 41; モータグレーダによる路
ろ

床
しょう

および路
ろ

盤
ばん

の施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないも

のはどれか。

7� 路
ろ

盤
ばん

材
ざい

料
りょう

の敷
しき

ならし作
さ

業
ぎょう

では、ブレード推
すい

進
しん

角
かく

を 45 〜 60 度
ど

程
てい

度
ど

とし、切
せっ

削
さく

角
かく

は最
さい

大
だい

とする。

79 路
ろ

床
しょう

の整
せい

形
けい

では、ブレードを横
よこ

送
おく

りしてウインドローを後
こう

輪
りん

の走
そう

路
ろ

上
じょう

につくり、後
こう

輪
りん

で踏
ふ

み

固
かた

めながら行
おこな

う。

7= 路
ろ

盤
ばん

材
ざい

料
りょう

の敷
しき

ならし作
さ

業
ぎょう

では、できるだけ一
いっ

定
てい

量
りょう

のウインドローをつくり、後
こう

進
しん

時
じ

に後
こう

輪
りん

タ

イヤで仮
かり

転
てん

圧
あつ

するように走
そう

行
こう

する。

7� 路
ろ

床
しょう

の整
せい

形
けい

では、ブレード推
すい

進
しん

角
かく

を 60 〜 90 度
ど

程
てい

度
ど

とし、凸
とつ

部
ぶ

を切
せっ

削
さく

し凹
おう

部
ぶ

に敷
し

きならす。

:No. 42; 下
か

記
き

の条
じょう

件
けん

で、モータグレーダ�台
だい

で路
ろ

盤
ばん

材
ざい

を敷
し

きならす場
ば

合
あい

の運
うん

転
てん

�時
じ

間
かん

当
あ

たり作
さ

業
ぎょう

面
めん

積
せき

として次
つぎ

のうち、適
てき

切
せつ

なものはどれか。

ただし、作
さ

業
ぎょう

は方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

して常
つね

に前
ぜん

進
しん

のみで行
おこな

うものとし、方
ほう

向
こう

転
てん

換
かん

のロスは作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

に含
ふく

む

ものとする。

µ条
じょう

件
けん

¼ 平
へい

均
きん

作
さ

業
ぎょう

速
そく

度
ど

：Fkm/h

ブレード有
ゆう

効
こう

幅
はば

：=m

敷
しき

ならし回
かい

数
すう

：�回
かい

作
さ

業
ぎょう

効
こう

率
りつ

：0.6

7� 750 m2/h

79 1,440 m2/h

7= 2,250 m2/h

7� 3,750 m2/h
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:No. 43; 路
ろ

盤
ばん

の締
しめ

固
かた

めに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 上
じょう

層
そう

路
ろ

盤
ばん

の石
せっ

灰
かい

安
あん

定
てい

処
しょ

理
り

工
こう

法
ほう

による施
せ

工
こう

では、最
さい

適
てき

含
がん

水
すい

比
ひ

よりやや乾
かん

燥
そう

状
じょう

態
たい

で締
し

め固
かた

める。

79 上
じょう

層
そう

路
ろ

盤
ばん

の粒
りゅう

度
ど

調
ちょう

整
せい

工
こう

法
ほう

による施
せ

工
こう

では、�層
そう

の締
しめ

固
かた

め厚
あつ

さは 15 cm以
い

下
か

を標
ひょう

準
じゅん

とし、振
しん

動
どう

ローラを使
し

用
よう

する場
ば

合
あい

は 20 cmまでとすることができる。

7= 下
か

層
そう

路
ろ

盤
ばん

の路
ろ

上
じょう

混
こん

合
ごう

式
しき

石
せっ

灰
かい

安
あん

定
てい

処
しょ

理
り

工
こう

法
ほう

による施
せ

工
こう

では、�層
そう

の仕
し

上
あ

がり厚
あつ

さは 15 〜 30 cm

を標
ひょう

準
じゅん

とする。

7� 上
じょう

層
そう

路
ろ

盤
ばん

の粒
りゅう

度
ど

調
ちょう

整
せい

工
こう

法
ほう

による施
せ

工
こう

では、10 〜 12 t ロードローラ、V〜 20 t タイヤローラ、

または同
どう

等
とう

の効
こう

果
か

のある振
しん

動
どう

ローラで締
し

め固
かた

める。

:No. 44; 盛
もり

土
ど

のり面
めん

の締
しめ

固
かた

めに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� のり面
めん

勾
こう

配
ばい

が9割
わり

より緩
ゆる

いときは、ブルドーザを用
もち

いることもある。

79 急
きゅう

なのり面
めん

では、盛
もり

土
ど

の仕
し

上
あ

がり幅
はば

より広
ひろ

く盛
も

り立
た

てて締
し

め固
かた

めた後
あと

、余
よ

分
ぶん

な端
たん

部
ぶ

をバックホ

ウなどで削
けず

り取
と

って整
せい

形
けい

する工
こう

法
ほう

がある。

7= 構
こう

造
ぞう

物
ぶつ

との取
とり

合
あい

部
ぶ

ののり面
めん

は、盛
もり

土
ど

本
ほん

体
たい

構
こう

築
ちく

後
ご

に土
つち

を補
ほ

給
きゅう

しながら振
しん

動
どう

コンパクタなどによ

り締
し

め固
かた

める。

7� 振
しん

動
どう

ローラによる締
しめ

固
かた

めは、下
くだ

り作
さ

業
ぎょう

で振
しん

動
どう

をかけ、上
のぼ

り作
さ

業
ぎょう

では振
しん

動
どう

を止
と

めて転
てん

圧
あつ

する。

:No. 45; アスファルト舗
ほ

装
そう

の施
せ

工
こう

において、不
ふ

適
てき

当
とう

な舗
ほ

装
そう

を作
つく

る原
げん

因
いん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、

適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� アスファルトプラントでドライミックス時
じ

間
かん

が不
ふ

足
そく

したため、混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の分
ぶん

離
り

が発
はっ

生
せい

した。

79 混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の骨
こつ

材
ざい

の配
はい

合
ごう

に対
たい

して舗
ほ

装
そう

厚
あつ

が適
てき

切
せつ

でなかったため、小
こ

波
なみ

が発
はっ

生
せい

した。

7= アスファルトフィニッシャのスクリードプレートが摩
ま

耗
もう

していたため、敷
しき

ならし面
めん

にクラック

が発
はっ

生
せい

した。

7� 混
こん

合
ごう

物
ぶつ

の温
おん

度
ど

が低
ひく

過
す

ぎたため、ひきずりが発
はっ

生
せい

した。

:No. 46; プレボーリング杭
ぐい

工
こう

法
ほう

の施
せ

工
こう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 所
しょ

定
てい

の掘
くっ

削
さく

深
ふか

さに達
たっ

した場
ば

合
あい

、正
せい

回
かい

転
てん

のままF〜Sm程
てい

度
ど

を数
すう

回
かい

上
じょう

下
げ

させた後
あと

、ロッドが所
しょ

定
てい

の深
ふか

さまで自
じ

沈
ちん

することを確
かく

認
にん

する。

79 杭
くい

の設
せっ

置
ち

後
ご

に杭
くい

周
しゅう

固
こ

定
てい

液
えき

の液
えき

面
めん

に沈
ちん

降
こう

が生
しょう

じた場
ば

合
あい

は、杭
くい

頭
とう

部
ぶ

まで杭
くい

周
しゅう

固
こ

定
てい

液
えき

を補
ほ

充
じゅう

する

ほか、原
げん

因
いん

を調
ちょう

査
さ

し防
ぼう

止
し

策
さく

を講
こう

じる。

7= 根
ね

固
がため

部
ぶ

の高
たか

さは、杭
くい

周
しゅう

固
こ

定
てい

液
えき

の下
か

端
たん

から杭
くい

径
けい

の9倍
ばい

程
てい

度
ど

以
い

上
じょう

とし、杭
くい

の先
せん

端
たん

は支
し

持
じ

層
そう

に杭
くい

径
けい

以
い

上
じょう

の深
ふか

さまで入
い

れる。

7� 根
ね

固
がため

液
えき

の注
ちゅう

入
にゅう

量
りょう

は、根
ね

固
がため

部
ぶ

掘
くっ

削
さく

体
たい

積
せき

の 100 ％以
い

上
じょう

とし、注
ちゅう

入
にゅう

量
りょう

の確
かく

認
にん

は流
りゅう

量
りょう

計
けい

によ

り行
おこな

う。

�級 択一15



GK1択一-W.smd  Page 17 22/06/02 11:08  v4.00

※ No. 47〜No. 51までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

:No. 47; 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

法
ほう

上
じょう

、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

の注
ちゅう

文
もん

者
しゃ

及
およ

び請
うけ

負
おい

人
にん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 注
ちゅう

文
もん

者
しゃ

は、工
こう

事
じ

現
げん

場
ば

に監
かん

督
とく

員
いん

を置
お

く場
ば

合
あい

においては、当
とう

該
がい

監
かん

督
とく

員
いん

の権
けん

限
げん

に関
かん

する事
じ

項
こう

及
およ

び当
とう

該
がい

監
かん

督
とく

員
いん

の行
こう

為
い

についての請
うけ

負
おい

人
にん

の注
ちゅう

文
もん

者
しゃ

に対
たい

する意
い

見
けん

の申
もうし

出
で

の方
ほう

法
ほう

を請
うけ

負
おい

人
にん

に通
つう

知
ち

しなけれ

ばならない。

79 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

は、注
ちゅう

文
もん

者
しゃ

から請
せい

求
きゅう

があったときは、請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

が成
せい

立
りつ

するまでの間
あいだ

に、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の

見
み

積
つもり

書
しょ

を提
てい

示
じ

しなければならない。

7= 注
ちゅう

文
もん

者
しゃ

は、請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

を競
きょう

争
そう

入
にゅう

札
さつ

に付
ふ

する場
ば

合
あい

においては、工
こう

事
じ

内
ない

容
よう

等
とう

についてできる限
かぎ

り具
ぐ

体
たい

的
てき

な内
ない

容
よう

を契
けい

約
やく

の締
てい

結
けつ

時
じ

に提
てい

示
じ

しなければならない。

7� 建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

の当
とう

事
じ

者
しゃ

は、契
けい

約
やく

の締
てい

結
けつ

に際
さい

して、工
こう

事
じ

内
ない

容
よう

、請
うけ

負
おい

代
だい

金
きん

の額
がく

、工
こう

事
じ

着
ちゃく

手
しゅ

の時
じ

期
き

及
およ

び工
こう

事
じ

の完
かん

成
せい

時
じ

期
き

等
とう

の事
じ

項
こう

を書
しょ

面
めん

に記
き

載
さい

し、署
しょ

名
めい

又
また

は記
き

名
めい

押
おう

印
いん

をして相
そう

互
ご

に交
こう

付
ふ

しなけ

ればならない。

:No. 48; 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

法
ほう

上
じょう

、施
せ

工
こう

技
ぎ

術
じゅつ

の確
かく

保
ほ

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

から直
ちょく

接
せつ

土
ど

木
ぼく

一
いっ

式
しき

工
こう

事
じ

を請
う

け負
お

った特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

は、その下
した

請
うけ

負
おい

契
けい

約
やく

の請
うけ

負
おい

代
だい

金
きん

の

総
そう

額
がく

が 4,000 万
まん

円
えん

以
い

上
じょう

になるときは、監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

を置
お

かなければならない。

79 公
こう

共
きょう

工
こう

事
じ

における専
せん

任
にん

の監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

は、監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

資
し

格
かく

者
しゃ

証
しょう

の交
こう

付
ふ

を受
う

けている者
もの

であっ

て監
かん

理
り

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

講
こう

習
しゅう

を受
じゅ

講
こう

した日
ひ

の属
ぞく

する年
とし

の翌
よく

年
とし

から起
き

算
さん

して�年
ねん

を経
けい

過
か

しない者
もの

でなければ

ならない。

7= 専
せん

任
にん

の主
しゅ

任
にん

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

を必
ひつ

要
よう

とする建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

のうち、密
みっ

接
せつ

な関
かん

係
けい

のある二
に

以
い

上
じょう

の建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を同
どう

一
いつ

の建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

が同
どう

一
いつ

の場
ば

所
しょ

又
また

は近
きん

接
せつ

した場
ば

所
しょ

において施
せ

工
こう

する場
ば

合
あい

は、同
どう

一
いつ

の専
せん

任
にん

の主
しゅ

任
にん

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

がこれらの建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を管
かん

理
り

することができる。

7� 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

者
しゃ

は、許
きょ

可
か

を受
う

けた建
けん

設
せつ

業
ぎょう

に係
かか

る建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に附
ふ

帯
たい

する他
た

の建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

µ主
しゅ

任
にん

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

を置
お

く必
ひつ

要
よう

のある工
こう

事
じ

に限
かぎ

る¼を自
みずか

ら施
せ

工
こう

する場
ば

合
あい

には、附
ふ

帯
たい

する建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の主
しゅ

任
にん

技
ぎ

術
じゅつ

者
しゃ

となること

ができる者
もの

を置
お

かなければならない。
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:No. 49; 振
しん

動
どう

規
き

制
せい

法
ほう

上
じょう

、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 著
いちじる

しい振
しん

動
どう

を発
はっ

生
せい

する作
さ

業
ぎょう

であってその作
さ

業
ぎょう

を開
かい

始
し

した日
ひ

に終
お

わるものは、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に

含
ふく

まれない。

79 舗
ほ

装
そう

版
ばん

破
は

砕
さい

機
き

を使
し

用
よう

し作
さ

業
ぎょう

地
ち

点
てん

が連
れん

続
ぞく

的
てき

に移
い

動
どう

する作
さ

業
ぎょう

のうち特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

に該
がい

当
とう

するの

は、�日
にち

における当
とう

該
がい

作
さ

業
ぎょう

の9地
ち

点
てん

間
かん

の最
さい

大
だい

距
きょ

離
り

が 50 mを超
こ

えない場
ば

合
あい

に限
かぎ

られる。

7= 市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

は、特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

の場
ば

所
しょ

の敷
しき

地
ち

の境
きょう

界
かい

線
せん

において、その特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

の場
ば

所
しょ

の振
しん

動
どう

が 75 dB を超
こ

え、周
しゅう

辺
へん

の生
せい

活
かつ

環
かん

境
きょう

が著
いちじる

しく損
そこ

なわれると認
みと

めるときは、当
とう

該
がい

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を施
せ

工
こう

する者
もの

に対
たい

し、改
かい

善
ぜん

勧
かん

告
こく

を行
おこな

うことができる。

7� 災
さい

害
がい

その他
た

非
ひ

常
じょう

の事
じ

態
たい

の発
はっ

生
せい

により特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

作
さ

業
ぎょう

を緊
きん

急
きゅう

に行
おこな

う必
ひつ

要
よう

がある建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

を施
せ

工
こう

す

る者
もの

は、市
し

町
ちょう

村
そん

長
ちょう

への届
とどけ

出
で

を省
しょう

略
りゃく

することができる。

:No. 50; 道
どう

路
ろ

法
ほう

上
じょう

、道
どう

路
ろ

上
じょう

で行
おこな

う工
こう

事
じ

または行
こう

為
い

についての許
きょ

可
か

または承
しょう

認
にん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 道
どう

路
ろ

占
せん

用
よう

者
しゃ

が重
じゅう

量
りょう

の増
ぞう

加
か

を伴
ともな

わない占
せん

用
よう

物
ぶっ

件
けん

の構
こう

造
ぞう

の変
へん

更
こう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

は、道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

から改
あらた

めて許
きょ

可
か

を受
う

ける必
ひつ

要
よう

はない。

79 電
でん

柱
ちゅう

、電
でん

線
せん

、郵
ゆう

便
びん

差
さし

出
だし

箱
ばこ

などの工
こう

作
さく

物
ぶつ

を道
どう

路
ろ

に設
もう

け、継
けい

続
ぞく

して道
どう

路
ろ

を使
し

用
よう

する場
ば

合
あい

は、道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

から許
きょ

可
か

を受
う

ける必
ひつ

要
よう

はない。

7= 道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

以
い

外
がい

の者
もの

が車
しゃ

両
りょう

の出
で

入
い

りのための歩
ほ

道
どう

切
きり

下
さ

げ工
こう

事
じ

を行
おこな

う場
ば

合
あい

は、道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

の承
しょう

認
にん

を受
う

けなければならない。

7� 道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

以
い

外
がい

の者
もの

が沿
えん

道
どう

で行
おこな

う工
こう

事
じ

の材
ざい

料
りょう

を道
どう

路
ろ

ののり面
めん

に継
けい

続
ぞく

して仮
かり

置
お

きする場
ば

合
あい

は、

道
どう

路
ろ

管
かん

理
り

者
しゃ

の許
きょ

可
か

を受
う

けなければならない。

:No. 51; Q建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

に係
かか

る資
し

材
ざい

の再
さい

資
し

源
げん

化
か

等
とう

に関
かん

する法
ほう

律
りつ

Rに関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でな

いものはどれか。

7� 対
たい

象
しょう

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の元
もと

請
うけ

業
ぎょう

者
しゃ

は、当
とう

該
がい

工
こう

事
じ

に係
かか

る特
とく

定
てい

建
けん

設
せつ

資
し

材
ざい

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の再
さい

資
し

源
げん

化
か

等
とう

が完
かん

了
りょう

した

ときは、その旨
むね

を発
はっ

注
ちゅう

者
しゃ

及
およ

び都
と

道
どう

府
ふ

県
けん

知
ち

事
じ

に、書
しょ

面
めん

で報
ほう

告
こく

しなければならない。

79 対
たい

象
しょう

建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の自
じ

主
しゅ

施
せ

工
こう

者
しゃ

は、工
こう

事
じ

に着
ちゃく

手
しゅ

する日
ひ

のU日
にち

前
まえ

までに、工
こう

事
じ

着
ちゃく

手
しゅ

の時
じ

期
き

及
およ

び工
こう

程
てい

の概
がい

要
よう

などを都
と

道
どう

府
ふ

県
けん

知
ち

事
じ

に届
とど

け出
で

なければならない。

7= 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

を営
いとな

む者
もの

は、建
けん

設
せつ

資
し

材
ざい

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の再
さい

資
し

源
げん

化
か

により得
え

られた建
けん

設
せつ

資
し

材
ざい

を使
し

用
よう

するよう努
つと

め

なければならない。

7� 建
けん

設
せつ

業
ぎょう

を営
いとな

む者
もの

は、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

の施
せ

工
こう

方
ほう

法
ほう

などを工
く

夫
ふう

することにより、分
ぶん

別
べつ

解
かい

体
たい

等
とう

及
およ

び建
けん

設
せつ

資
し

材
ざい

廃
はい

棄
き

物
ぶつ

の再
さい

資
し

源
げん

化
か

等
とう

に要
よう

する費
ひ

用
よう

を低
てい

減
げん

するよう努
つと

めなければならない。
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※ No. 52〜No. 56までの�問
もん

題
だい

のうちから�問
もん

題
だい

を選
せん

択
たく

し解
かい

答
とう

してください。

:No. 52; 労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

法
ほう

上
じょう

、満
まん

16 歳
さい

以
い

上
じょう

満
まん

18 歳
さい

未
み

満
まん

の者
もの

µ以
い

下
か

この問
と

いにおいてQ年
ねん

少
しょう

者
しゃ

Rとい

う。¼の就
しゅう

業
ぎょう

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 使
し

用
よう

者
しゃ

は、女
じょ

性
せい

である年
ねん

少
しょう

者
しゃ

を、15 kg 未
み

満
まん

の重
じゅう

量
りょう

物
ぶつ

を取
と

り扱
あつか

う業
ぎょう

務
む

の継
けい

続
ぞく

作
さ

業
ぎょう

に就
つ

かせ

ることができる。

79 使
し

用
よう

者
しゃ

は、年
ねん

少
しょう

者
しゃ

を、地
ち

上
じょう

における足
あし

場
ば

の解
かい

体
たい

の補
ほ

助
じょ

作
さ

業
ぎょう

の業
ぎょう

務
む

に就
つ

かせることができる。

7= 使
し

用
よう

者
しゃ

は、女
じょ

性
せい

である年
ねん

少
しょう

者
しゃ

を交
こう

替
たい

制
せい

によって使
し

用
よう

する場
ば

合
あい

は、午
ご

後
ご

10 時
じ

から午
ご

前
ぜん

F時
じ

まで

の業
ぎょう

務
む

に就
つ

かせることができる。

7� 使
し

用
よう

者
しゃ

は、年
ねん

少
しょう

者
しゃ

を、二
ふた

人
り

で行
おこな

うクレーンの玉
たま

掛
が

けの業
ぎょう

務
む

における補
ほ

助
じょ

作
さ

業
ぎょう

の業
ぎょう

務
む

に就
つ

か

せることができる。

:No. 53; 労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

法
ほう

上
じょう

、労
ろう

働
どう

契
けい

約
やく

または賃
ちん

金
ぎん

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれ

か。

7� 未
み

成
せい

年
ねん

者
しゃ

の賃
ちん

金
ぎん

は、親
しん

権
けん

者
しゃ

又
また

は後
こう

見
けん

人
にん

が未
み

成
せい

年
ねん

者
しゃ

に代
か

わって受
う

け取
と

ってはならない。

79 使
し

用
よう

者
しゃ

は、労
ろう

働
どう

者
しゃ

の責
せき

に帰
き

すべき事
じ

由
ゆう

により解
かい

雇
こ

しようとする場
ば

合
あい

には、労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

長
ちょう

の認
にん

定
てい

及
およ

び解
かい

雇
こ

の予
よ

告
こく

又
また

は予
よ

告
こく

に代
か

わる賃
ちん

金
ぎん

の支
し

払
はらい

をすることなく労
ろう

働
どう

者
しゃ

を解
かい

雇
こ

することがで

きる。

7= 使
し

用
よう

者
しゃ

は、前
まえ

借
がり

金
きん

その他
た

労
ろう

働
どう

することを条
じょう

件
けん

とする前
まえ

貸
がし

の債
さい

権
けん

と賃
ちん

金
ぎん

を相
そう

殺
さい

してはならない。

7� 使
し

用
よう

者
しゃ

は、労
ろう

働
どう

契
けい

約
やく

の締
てい

結
けつ

に際
さい

し、労
ろう

働
どう

者
しゃ

に対
たい

して賃
ちん

金
ぎん

、労
ろう

働
どう

時
じ

間
かん

その他
た

の労
ろう

働
どう

条
じょう

件
けん

を書
しょ

面
めん

で明
めい

示
じ

しなければならない。

:No. 54; 労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

上
じょう

、建
けん

設
せつ

工
こう

事
じ

における掘
くっ

削
さく

の作
さ

業
ぎょう

に係
かか

る事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

の責
せき

務
む

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないものはどれか。

7� 明
あか

り掘
くっ

削
さく

の作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

において、地
じ

山
やま

の崩
ほう

壊
かい

又
また

は土
ど

石
せき

の落
らっ

下
か

により労
ろう

働
どう

者
しゃ

に危
き

険
けん

を及
およ

ぼ

すおそれのあるときは、あらかじめ、土
ど

止
ど

め支
し

保
ほ

工
こう

を設
もう

け、防
ぼう

護
ご

網
あみ

を張
は

り、労
ろう

働
どう

者
しゃ

の立
たち

入
い

りを禁
きん

止
し

する等
とう

当
とう

該
がい

危
き

険
けん

を防
ぼう

止
し

するための措
そ

置
ち

を講
こう

じなければならない。

79 明
あか

り掘
くっ

削
さく

の作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

において、掘
くっ

削
さく

機
き

械
かい

の使
し

用
よう

によるガス導
どう

管
かん

、地
ち

中
ちゅう

電
でん

線
せん

路
ろ

その他
た

地
ち

下
か

に存
そん

する工
こう

作
さく

物
ぶつ

の損
そん

壊
かい

により労
ろう

働
どう

者
しゃ

に危
き

険
けん

を及
およ

ぼすおそれのあるときは、これらの機
き

械
かい

等
とう

を使
し

用
よう

してはならない。

7= 手
て

掘
ぼ

りにより砂
すな

からなる地
じ

山
やま

の掘
くっ

削
さく

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うときは、掘
くっ

削
さく

面
めん

の勾
こう

配
ばい

を 45 度
ど

以
い

下
か

としなけれ

ばならない。

7� ずい道
どう

及
およ

びたて坑
こう

以
い

外
がい

の坑
こう

の掘
くっ

削
さく

を除
のぞ

く、掘
くっ

削
さく

面
めん

の高
たか

さが9m以
い

上
じょう

となる地
じ

山
やま

の掘
くっ

削
さく

を行
おこな

う

作
さ

業
ぎょう

については、地
じ

山
やま

の掘
くっ

削
さく

に係
かか

る作
さ

業
ぎょう

主
しゅ

任
にん

者
しゃ

を選
せん

任
にん

しなければならない。
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:No. 55; 労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

に基
もと

づく労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

規
き

則
そく

に関
かん

する次
つぎ

の記
き

述
じゅつ

のうち、適
てき

切
せつ

でないもの

はどれか。

7� 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、高
たか

さが9m以
い

上
じょう

で傾
けい

斜
しゃ

路
ろ

となっている架
か

設
せつ

通
つう

路
ろ

については、勾
こう

配
ばい

を 45 度
ど

以
い

下
か

と

し、勾
こう

配
ばい

が 15 度
ど

を超
こ

えるものには、踏
ふみ

桟
さん

その他
た

の滑
すべり

止
ど

めを設
もう

けなければならない。

79 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、高
たか

さが9m以
い

上
じょう

の箇
か

所
しょ

に設
もう

けるわく組
ぐみ

足
あし

場
ば

µ妻
つま

面
めん

に係
かか

る部
ぶ

分
ぶん

を除
のぞ

く。¼には、足
あし

場
ば

用
よう

墜
つい

落
らく

防
ぼう

止
し

設
せつ

備
び

として、交
こう

さ筋
すじ

かい及
およ

び高
たか

さ 15 cm以
い

上
じょう

40 cm以
い

下
か

の桟
さん

、高
たか

さ 15 cm以
い

上
じょう

の幅
はば

木
き

もしくはこれらと同
どう

等
とう

以
い

上
じょう

の機
き

能
のう

を有
ゆう

する設
せつ

備
び

を設
もう

け、又
また

は手
て

すりわくを設
もう

けなければなら

ない。

7= 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、高
たか

さが9m以
い

上
じょう

の箇
か

所
しょ

µ作
さ

業
ぎょう

床
しょう

の端
はし

、開
かい

口
こう

部
ぶ

等
とう

を除
のぞ

く。¼で、作
さ

業
ぎょう

床
しょう

を設
もう

けずに

作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う場
ば

合
あい

において労
ろう

働
どう

者
しゃ

が墜
つい

落
らく

するおそれがあるときは、防
ぼう

網
あみ

を張
は

り、労
ろう

働
どう

者
しゃ

に要
よう

求
きゅう

性
せい

能
のう

墜
つい

落
らく

制
せい

止
し

用
よう

器
き

具
ぐ

を使
し

用
よう

させる等
とう

の墜
つい

落
らく

防
ぼう

止
し

措
そ

置
ち

を講
こう

じなければならない。

7� 事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

は、強
きょう

風
ふう

、大
おお

雨
あめ

、大
おお

雪
ゆき

等
とう

の悪
あく

天
てん

候
こう

の後
あと

において、足
あし

場
ば

における作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

うときは、作
さ

業
ぎょう

を開
かい

始
し

する前
まえ

に、足
あし

場
ば

を点
てん

検
けん

し、異
い

常
じょう

を認
みと

めたときは、直
ただ

ちに補
ほ

修
しゅう

しなければならない。

:No. 56; 労
ろう

働
どう

安
あん

全
ぜん

衛
えい

生
せい

法
ほう

上
じょう

、事
じ

業
ぎょう

者
しゃ

が建
けん

設
せつ

業
ぎょう

の仕
し

事
ごと

を開
かい

始
し

しようとするときに、その計
けい

画
かく

を

14 日
にち

前
まえ

までに労
ろう

働
どう

基
き

準
じゅん

監
かん

督
とく

署
しょ

長
ちょう

に届
とど

け出
で

なければならない仕
し

事
ごと

に該
がい

当
とう

しないものは次
つぎ

のうちどれ

か。

7� 橋
きょう

梁
りょう

を除
のぞ

く、高
たか

さ 35 mの建
けん

築
ちく

物
ぶつ

の建
けん

設
せつ

の仕
し

事
ごと

79 ずい道
どう

内
ない

部
ぶ

に労
ろう

働
どう

者
しゃ

が立
た

ち入
い

って行
おこな

う、ずい道
どう

の建
けん

設
せつ

の仕
し

事
ごと

7= ずい道
どう

等
とう

の掘
くっ

削
さく

及
およ

び岩
がん

石
せき

の採
さい

取
しゅ

のための掘
くっ

削
さく

を除
のぞ

く、掘
くっ

削
さく

面
めん

の下
か

方
ほう

に労
ろう

働
どう

者
しゃ

が立
た

ち入
い

って行
おこな

う、掘
くっ

削
さく

の深
ふか

さが 10 mである地
じ

山
やま

の機
き

械
かい

掘
くっ

削
さく

の作
さ

業
ぎょう

を行
おこな

う仕
し

事
ごと

7� 人
じん

口
こう

が集
しゅう

中
ちゅう

している地
ち

域
いき

内
ない

の道
どう

路
ろ

上
じょう

で行
おこな

われる、最
さい

大
だい

支
し

間
かん

25 mの橋
きょう

梁
りょう

の上
じょう

部
ぶ

構
こう

造
ぞう

の建
けん

設
せつ

の仕
し

事
ごと
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